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2.2 zu Abschnitt 5.4.1

232343

21

DIN 1000 — Stahlbauten — Ausfiihrung

RdErl. d. Innenministers v. 17. 3. 1975 -
VB4-480.104

Der Fachnormenausschuf Bauwesen im Deutschen Nor-
menausschub hat die Norm DIN 1000 iiberarbeitet und als
Ausgabe Dezember 1973 herausgegeben.

Die Norm

DIN 1000 (Ausgabe Dezember 1973)
~ Stahlbauten; Ausfithrung —

wird hiermit nach § 3 Abs. 3 der Landesbauordnung
(BauO NW) als Richtlinie bauaufsichtlich eingefiihrt.

Die Ausgabe Dezember 1973 der Norm DIN 1000 ersetzt
die frithere Ausgabe Marz 1956 x, die mit RdErl, vom 12.
2. 1970 (MBIL. NW. S. 577/SMBIL. NW. 232343) bauaufsicht-
lich eingefiihrt worden ist. Die neue Ausgabe enthélt
nunmehr Angaben fiir die Ausfilhrung von Stahlbauten
mit vorwiegend ruhender und mit nicht vorwiegend ru-
hender Belastung.

Bei der Anwendung der Norm DIN 10600 (Ausgabe De-
zember 1973) — Stahlbauten; Ausfiihrung - ist folgendes
zu beachten:

zu Abschnitt 4.4.1

Fiir die Fiihrung des Befahigungsnachweises zum
Schweilen von Stahlbauten mit vorwiegend ruhender
Belastung sind die Bestimmungen meines RdErl. v. 11, 2.
1970 in der Fassung v. 14. 3. 1974 zur bauaufsichtlichen
Einfithrung der Norm DIN 4 100 — Geschweifite Stahlbau-
ten (SMBL NW. 23234) maBgebend.

Fiir die Ausfithrung von Schweibungen an Stahlbauteilen
mit nicht vorwiegend ruhender Belastung ist im Regelfall
der GroBe Befdhigungsnachweis {vgl. DIN 8563 Blatt 2)
mit einem auf das jeweilige Anwendungsgebiet bezo-
genen Geltungsbereich erforderlich*), es sei denn, dall in
dem Einfilhrungseriaff zu der betreffenden Anwendungs-
norm ein Geltungsbereich fir einen Kleinen Nachweis
angegeben ist.

Das Verzeichnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW eingefiihr-
ten technischen Baubestimmungen, Anlage zum RdErl. v.
7. 6. 1963 {SMBI. NW. 2323) erhalt in Abschnitt 5.4 folgen-
de Fassung:

Spalte 1: DIN 1000

Spalte 2: Dezember 1973

Spalte 3: Stahlbauten; Ausfiihrung

Spalte 4: R

Spalte 5: 17. 3. 1975

Spalte 6: MBL. NW. 5. 700
SMBL NW. 232343

Den RdEil. d. Ministers fiir Wohnungsbau und éffentliche
Arbeiten v. 12, 2. 1970 (SMBI1. NW., 232343}, mit dem die
Norm DIN 1000 - Ausgabe Mérz 1956 x — bauaufsichtlich
eingefiihrt worden ist, hebe ich auf.

Weitere Stiicke des Normblattes DIN 1000 kénnen beim
Beuth-Vertrieb GmbH, 1 Berlin 30, Burggrafenstr. 4-7,
oder 5 Kéln 1, Kamekestrafle 2-8, bezogen werden.

°} z. B. DIN 15018, DIN 4101, DV 848
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DK 693.8 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1973

Stahlbauten
Ausfiihrung

O
Z

1000

Steel structures; construction

Nach der ,Ausfihruongsverordnung zum Gesetz Gber Einheiten im MeBwesen” vom 26. Juni 1970 dirfen die bisher
iblichen Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond {Mp} nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden, Bei der
Umstellung auf die gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1 kp = 9,80645 N) ist im Rahmen des Anwendungsbereiches dieser
Norm ] kp = 0,01 kN oder 1 Mp = 10kN und fir 1kp/cm? = 0,1 Nfmm2 zy setzen. Diese Angaben sind im Text und in

den Tabellen vorliegender Norm in Klammern hinzugefiigt.

Inhalt

1. Anwendungsbereich

2. Hinweise auf weitere Normen,
Vorschriften und Richtlinien ...... ... ...

3. Werkstoffe
4. Ausfihrung von Stahlbauten mit
vorwiegend ruhender Belastung ... ...
4.1, Allgemeines
42, Werkstoffbearbeitung
4.3. Niet- und Schraubenverbindungen ...... ...

1. Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fir die AusfGhrung von Stahl-
bauten mit

a) vorwiegend ruhender Belastung und

b) nicht vorwiegend ruhender Belastung.

Bei der Ausfihrung von Stahlbauten kann in Ausnahme-
fallen von den Bestimmungen dieser Norm chgewichen
werden, wenn dies durch entsprechende Versuche begriin-
det und von der fiir die Bauaufsicht zusténdigen Stelle an-
erkannt wird.

2. Hinweise auf weitere Normen,
Vorschriften und Richtlinien

2.1. Die wichtigen Normen, Yorschriften und Richilinien,
die noch Regelungen Uber die Ausfiihrung von Stahlbauten
enthalten, sind nachsiehend cufgefiihrt. Sie sind in der je-
weils giltigen Fassung anzuwenden, soweit nachfolgend
nichts anderes bestimmt ist.

DIN120  Berechnungsgrundlagen fiir Stahlbauteile von
Kranen und Kranbahnen 1)

Stahl im Hochbau; Berechnung und bauliche
Durchbildung

Blatt 1 Verbundirdger-Strafienbriicken;
linien fur die Berechnung und Ausbildung
Blott 2 —; Begriindungen und Erkl&rungen
Stéihierne Straflenbriicken; Grundsatze fir die
bauliche Durchbildung

Geschweifdte Stahlbauten mit vorwiegend ru-
hender Belastung; Berechnung und bauliche
Durchbildung

Geschweifdte stdhlerne Strafienbrijcken; Be-
“rechnung und bauliche Durchbildung
Stahlleichtbau und Stahirohrbeu im Hochbau;
Richtiinien fiir die Zulassung, Ausfithrung, Be-
messung

Antennentragwerke aus Stahl; Berechnung und
Ausfihrung

DIN 1050

DIN 1078 Richt-

DIN 1079

DIN 4100

DIN 4101

DIN 4115

DIN 4131

Knderung Dezember 1973 :

Der Inhalt wurde vollstandig ibercrbeite! und dem
gegenwdartigen Stand der Technik angepofit, Diese
Norm enthait samtliche allgemeingilligen Festlegun-
gen oOber die Avsfohrung von Stahlbauten aus den in
Abschnitt 2.1 genannten Normen, Yorschriften und Richt-
linien.

Frihere Ausgaben:
3.21,10.23,7.30, 3.56x%

4.4, SchweiBverbindungen
5. Ausfiihrung von Stahlbauten mit nicht

vorwiegend ruhender Belastung
5.1. Allgemeines
52. Werkstoffbearbeitung
5.3. Niet- und Schraubenverbindungen ... .. ..
5.4. Schweiflverhindungen

6, Zusammenbau
7. Abnahme

DIN 4239 Blatt1 Yerbundtrdger-Hochbau; Richtlinien fiir
die Berechnung und Ausbildung
Blatt 2 —; Ergénzungen und Erlduterungen
DIN 19705 Richtlinien fur die bauliche Durchbildung von
Stahlwasserbauten

Grundsétze fur die bauliche Durchbildung stéh-
lerner Eisenbchnbricken (GE); Deutsche Bun-
desbahn

Technische Vorschriften fiir Stohlbauwerke
(TVYSt); Deutsche Bundesbahn

Vorschriften fiir geschweifdte Eisenbahnbriicken;
Devtsche Bundesbahn

DASHRi. 001 Richilinien fiir Verbindungen mit Schlief3-
ringbolzen im Anwendungsbereich des Stahl-
hochbaves mit vorwiegend ruhender Be-
lastung 2)

DASH-RiL 010  Anwendung hochfester Schrauben im Stahl-
bau 2} .

2.2, In diesem Normblat wird auf folgende weitere Nor-
men, Vorschriften und Richtlinien im Text Bezug genom-
men:

DV 805

Dv 827

DV 848

DIN 1913  Blatt 1 Lichtbogen-Schweifielektroden fir Ver-
bindungsschweifien; Stabelektroden fir Stohl,
unlegiert und niedrig legiert

DIN 2310 Blatt 1 Autogenes Brennschneiden; Verfah-

rensgrundlagen, Begriffe, Maf3- und Form-
abweichungen

1) wird ersetzt durch:
DIN 4132 Kranbahnen, Stchliragwerke,
' Grundsatze fijr Berechnung, bau- | 5 7,
liche Durchbildung und Ausfhrung 3 poch
DIN 1508 Blait 1 Krane, Stahltragwerke; Entwurf
Berechnungsgrundséitze
2) zy beziehen durch die Stahthau-Verlags-GmbH, 5KaIn 1,
Ebertplatz 1

Fachnormenausschufl Bauwesen im Deutschen Normenausschuls (DNA)
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DIN 4100 GeschweiBte Stahlbauten mit vorwiegend
ruhender Belastung; Berechnung und bauliche

Durchbildung
Beiblatt 1  MNachweis der Befdhigung zum
Schweiflen von Stahlbauvten; GroBer Bef&hi-
gungsnachweis
Beiblat2 Nachweis der Befdhigung zum
Schweiflen von einfachen Stohlbouten mit vor-
wiegend ruhender Belastung; Kleiner Bef&hi-
gungsnachweis

DIN 6914  Sechskantschrauben mit grofien Schiiisselweien

fir HV-Verbindungen in Stahlkonstruktionen

Blatt 1 150-Passungen fiir Einheitsbohrung; Tole-
ranzfelder, Abmafie in pm

Sechskant-Pafischrauben, ohne Mutter, mit Sechs-
kantmutter, fiir Stahlkonstruktionen

Sechskantschrauben mit Sechskantmuttern, fir
Stahlkonstruktioren

Blatt T Schweiffnahtvorbereitung; Richtlinien fir
Fugenformen, offenes lichtbogenschweifien von
Hand an Stéhien

Blatt2 —; Richilinien fiir Fugenformen, Gas-
schweifen an Stéhlen

Blatt 4 —; Richtlinien fiir Fugenformen, Unter-
pulver-Schweiflen an Stdhlen

Blatt 5 —; RichHinien fir Fugenformen, Wolfram-
und Metall-Schutzgasschweiflen an Stéhlen

Schweiflzusatzwerkstoffe und Schweiflpulver fiir
das Unterpulver-Schweiflen (Verbindungsschwei-
fien von unlegierten und niedriglegierten Stdh-
len

Blatt 1 Sicherung der Gute von Schweiflarbeiten;
allgemeine Grundsétze

Blatt2 —; Befdhigungsnachweis, Befdhigungs-
ausweis

Schweifizusatzwerkstoffe und Schuizgase fiir das
Schutzgas-Lichtbogenschweifien, Technische Lie-
ferbedingungen, Mafie

DIN.17 100 Allgemeine Baustdhle; Giitevorschriften
TL918385 Technische Lieferbedingungen der Deutschen
Bundesbahn; Anstrichstoffe auf Alkali-Siftkat-

Grundlage mit Zinkstaub fiir Reibflachen von
HY-Yerbindungen (Stahlbau)

DASt-Ri. 006 Vorldufige Richtlinien fiir die Auswchl von
Fertigungsanstrichen bei der Walzstahlkonser-
vierung im Stahlbau 2)

DASH-Ri. 007 Richtlinien fir die Lieferung, Verarbeitung ynd
Anwendung wetterfester Baustdihle 2)

DASt-Ri. 009 Empfehlungen zur Wah! der Stahlgltegruppen
fiir geschweifite Stahlbauten 2

DIN 7154
DIN 7968
DIN 7990

DIN 8551

DIN 8557
DIN 8563

D!N 8559

3. Werkstoffe

Als Werkstoffe diirfen im oligemeinen nur die Stdhle S$t37
und St 52 nach DIN 17 100 sowie WT 5t 37 und WT 5t 52 nach
den ,RichHlinien fir die Lieferung, Verarbeitung und Anwen-
dung wetterfester Baustahle” verwendet werden.

Andere Stahlsorten dirfen _nur nach eingehender Priifung
der technologischen Eigenschaften und Zulessung durch die
for die Bavaufsicht zustdndige Stelle verwendet werden.
Dabei sind die entsprechenden Verarbettungsrichtlinien zu
beachten.

Die vorgesehenen Stcthisorten miissen aus den Ausfihrungs-
unterlagen ersichtich sein.

%} zu beziehen durch die Stahlbau-Yerlags-GmbH, 5 Kdin 1,
Ebertplatz 1
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4. Ausfihrung von Stahlbauten
mit vorwiegend ruhender Belastung
4.1. Allgemeines

Mit der Ausfihrung von Stahlbauten darf erst begonnen
werden, wenn die bautechnischen Unterlagen vorliegen,
nach denen die Stahlbauteile zu fertigen sind.

Hierzu gehdren:
a) Festigkeitsberechnung

b)] Ausfihrungsunterlagen mit gusreichenden Angaben iber
Werkstoffe, Abmessungen der Bauteile und Verbindungs-
mittel (z. B. bei Schweifinéhten tiber Nahtart, Nahtabmes-
sungen und ggf. Bearbeitung der Néhte)

c} Schweillplan und Plan fiir Schweifinohtpriifung (soweit
erfarderlich; fir spater nicht mehr zugéingliche Néhte ist
durch einen deutlichen Vermerk rechizeitige Priifung vor-
zuschreiben).

In diesen boutechnischen Unterlagen sind auch Yerbindun-
gen an tragenden Bauteilen zu beriicksichtigen, die nur Mon-
tagezwecken dienen, auch wenn sie nach erfolgtem Zusam-
menbau wieder entfernt werden.

Werden bei der Ausflhrung Anderungen gegeniiber den
bautechnischen Unterlagen nétig, so sind diese entsprechend
zu berichtigen.

4.2. Werkstoffbearbeitung

4.2.1. Der Werkstoff darf nur im kalten oder rotwarmen Zu-
stand verformi werden, nicht aber im Blaywdrmebereich. Ab-
schrecken ist nicht gestattet. Bei Kaltverformung st
DIN 17 100, Ausgobe September 1944, Abschnitte 7.4.1.3 und
7.4.1.4 zy beachten.

4.2.2. Die Beriihrungsfldchen von Stahlbauteilen sind so vor-
zubereiten, daf} diese nach dem Zusammenbau auch im Hin-
blick auf den Korrosionsschutz einwandfrei aufeinander lie-
gen. Grate und erhabene Walzzeichen sind abzuarbeiten.

4.2.3. Werkstoffehler an der Oberfléche, z. B, Kerben, sind
durch geeignete Bearbeitungsmethoden, z. B. Hobeln, Fra-
sen, Schleifen oder Feilen, zu beseitigen.

Bei Fehlern im Werkstoff, z. B. Schlackeneinschiijsse, Blasen
oder Doppelungen, sind die zu deren Beseitigung zu treffen-
den Mafinghmen mit dem Statiker und Konstrukteur sowie
bei SchweiBlarbeiten auch mit dem Schweififachingenieur zu
vereinbaren oder das fehlerhafte Teil zu ersetzen. Die er-
griffenen MaBinahmen sind in den bautechnischen Unter-
lagen, soweit erforderlich, zu vermerken.

4.2.4. Bei mdngelfreien Trennschnitten, z. B. SGgeschnitien,
dorf im allgemeinen auf das Nacharbeiten verzichiet wer-
den. Anderenfalls ist der neben dem Schnitt befindliche
Werkstoff, soweit er verletzt ist, durch geeignete Bearbei-
tungsmethoden (siehe Abschnitt 4.2.3) zu beseitigen,

Die durch Brennschneiden enistandenen Schnittfléchen mis-
sen mindestens eine Giite 3333 nach DIN 2310 Blatt 1, Aus-
gabe Februar 1965, cufweisen.

Bei gescherten Schnitten und gestanzten Ausklinkungen in
zugbeanspruchten Bauteillen iiber 12 mm Dicke sind deren
Schnittfldichen abzuarbeiten.

4.2.5. Markierungen diirfen nur mit Schlogzahlen oder K&r-
ner erfolgen, solche mittels MeiBel sind unzuldssig.

4.2.6. Einspringende Ecken und Awusklinkungen sind auszy-
runden, z. B. durch Abbohren.

4.2.7. Berihrungsfiéichen von Kontakistdfien sollen so her-
gestellt werden, daf} die Kraft planmafiig iiber den gesam-
ten Querschnitt Ubertragen wird. Bei zusammengesetzten
Querschnitten in genieteter Avsfiihrung sind die Kontaki-
fldchen nach dem Abnieten zu bearbeiten, Bei geschraubter
oder geschweifiter Ausfithrung genisgt im cligemeinen das
Herstellen gegen einen Anschlag.
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4.3. Niet- und Schraubenverbindungen
4.3.1. Allgemeines

4.3.1.1. Niet- und Schraubenidcher kénnen gebohrt oder
gestanzt werden. In zugbeanspruchten Bauteilen iiber 12 mm
Dicke ist das gestanzte loch vor dem Zusammenbay im
Durchmesser um mindestens 2 mm aufzureiben, Dieses ist in
den Ausfihrungsunterlagen festzulegen. Zusammengehdrige
Lécher missen aufeinanderpassen; bei Versetzungen ist der
Durchgong fiir Niete und Schrauben oufzubohren oder auf-
zureiben, Das Aufdornen ist unzuldssig.

4.3.1.2. Die Einzelteile sind zwdngungsfrei zusammenzu-
bauen. Sie diifen durch Niete nicht zusammengezogen
werden.

4.3.1.3. Bei tragenden Schrauben nach DIN 7968, DIN 7990
darf das Gewinde nur so weit in das zu verbindende Bauteil
hineinragen, dof die [st-lénge des darin verbleibenden
Schraubenschoftes mindestens das 0,4fache des Schrauben-
schaftdurchmessers betrdgt.

4.3.1.4. Schraubenkdpfe und Muttern mijssen mit der gan-
zen zur Anlage bestimmten Fliche aufliegen. Bei schiefen
Auflagefléichen sind die Schrovbenkdpfe ebenso wie die
Muttern mit keilférmigen Unterlegscheiben zu versehen.

4.3.1.5. Bei Verwendung von Pafischrauben- mit Schaft-
abmessungen nach DIN 7948 ist beim Herstellen der Schrau-
benlécher ein Toleranzfeld von H 11 nach DIN 7154 einzu-
halten,

4.3.2. Scher/Lochleibungsverbindungen

4.3.2.1. Die Berihrungsflachen erhalten einen Zwischen-
anstrich, der im allgemeinen aus Eisenoxidrot, Eisenoxidrot-
Zinkchromat, Zinkchromat, Zinkstaubfarbe oder bei Schrau-

benverbindungen auch aus Bleimennige bestehen darf, Un-

beschadigte Ferfigungsanstriche nach DASHRi. 006 , Voridu-
fige Richtlinien fir die Auswah! von Fertigungsanstrichen bei
der Walzstahlkonservierung im Stahlbau” gelten ebenfalls
als Zwischenanstriche.,

Die Flachen sind entsprechend dem vorgesehenen Anstrich
zu entrosten.

4.3.2.2. Niete sind im hellrotwarmen Zustand nach Be-
freien von etwa anhaftendem Zunder so einzuschlagen, daf}
die Nietlécher voll ausgefiitlt werden. Yerbrannte Niete dijr-
fen nicht verwendet werden. Die Nietkdpfe mUssen mittig
zur Schaftachse sitzen und gut anliegen. Der Schlief3kopf ist
voll auszuschlagen; dobei diirfen keine schadlichen Ein-
driicke im WerkstoHf entstehen, Etwa entstandene Grate sind
zu entfernen. Die Nietkdpfe dirfen keine Risse aufweisen.

4.3.2.3. Bei langen Nietreihen ist mit der Nietarbeit in der
Mitte der Reihe zu beginnen. Bei nebeneinanderliegenden
Nietreihen soll die Nietarbeit in allen Reihen méglichst
gleichméfig fortschreiten. Die geschlagenen Niete sind auf
festen Sitz zu iberpriifen,

4.3.2.4. Niete, die den Bedingungen nach Abschnitt 4322
und 4.3.2.3 nicht entsprechen, sind zu ersetzen.

Beim Auswechseln fehlerhafter Niete sind auvfgeweitete
Lochwandungen auf den nachstgréferen Nietlochdurchmes-
ser aufzureiben und Beschddigungen am Bautei! auszubes-
sern (siehe Abschnitt 4.2.3). In keinem Fall ist es zuldssig,
Niete in kaltem Zustand nachzutreiben,

4.3.3. Gleitfeste Verbindungen mit hochfesten Schravben
4.3.3.1. Yorbereilung

Schrauhen, Muttern und Unterlegscheiben sind vor ihrer
Verwendung geschiitzt zu lagern.

Die Reibfliichen in gleitfesten Verbindungen sind vor dem
Zusommenbau durch Strahlen mit Strahimitteln {StahlguB-
kies, Quarzsond) oder durch zweimaliges Flammstrahlen zu
reinigen und avfzurauhen. Die vorbereiteten Oberfldichen
miissen im Augenblick des Zusammenbaus frei sein von Stof-
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fen, die die Reibbeiwerte der BerGhrungsflachen verringern
kénnen, wie z.B. Rost, Staub, Ul und Anstrichfarben, aus-
genommen gleitfeste Konservierungsanstriche entsprechend
den Technischen Lieferbedingungen (TL} Nr, 918385 der Deut-
schen Bundeshahn, Die vorbereiteten Oberflachen von Bau-
teilen aus WT-Stahlen sind stets mit einem solchen gleit-
festen Konservierungsanstrich zu versehen.

4.3.3.2. Vorspannen der Schrauben

Das Yorspannen kann durch Anziehen der Mutter, gegebe-
nenfalls auch des Schraubenkopfes, nach dem Drehmoment-,
Drehimpuls- oder Drehwinkel-Verfohren erfolgen. Hierfir
sind Drehmomentenschlissel, Schlagschrauber vu. &, Anzieh-
gerdte zu verwenden,

a) Beim Anziehen nach dem Drehmoment-Yerfahren mit
haondbetriebenen Drehmomentenschliisseln wird die erfor-
deriche Vorspannkraft P, durch ein mefibares Dreh-
moment erzeugt. Die aufzubringenden Werte M, sind
je nach Schmierung des Gewindes und der Aufluger-
flachen von Schraube und Mutter in Tabelle 1, Spalte 3
und 4, angegeben. — Drehmomentenschlissel missen ein
zyverl@ssiges Ablesen der erforderlichen Anziehmomente
M_ ermdglichen oder bei einem mit geniigender Ge-
nauigkeit einstelibaren Anziehmoment ausklinken. Die Ab-
weichung beim Einstellen und Ablesen darf maximol
+0,1 - M, betragen, was vor Yerwendung und wéhrend
des Einsatzes mindestens halbjahrlich zu Gberpriifen ist.

b) Beim Anziehen nach dem Drehimpuls-Yerfahren mit ma-
schinellen Schlagschraubern wird die erforderliche Vor-
spannkroft P, durch Drehimpulse erzeugt, Die vom
Schlagschrauber aufzubringenden Werte P sind in To-
belle 1, Spalte 5, angegeben, — Der Schlagschrauber ist
on Hand einer geniigenden Anzahl der zum Einbau vor-
geschriebenen Schrouben [Durchmesser, Klemmiéngen)
mit Hilfe geeigneter MeBvorrichtungen, z, B. Tensimeter,
auf diese Vorspannkréfte einzustellen. Die im Kontroll-
gerdt erreichten Werte sind in ein Kontrolibuch einzutra-
gen. Die beim Einstellen des Schlogschruubers vorge-
schriebenen Werte P, sind gegeniber den Werten nach
Tabelle 1, Spalte 2, etwas hsher, um Ungenauigkeiten in
den Mefivorrichtungen und Anziehgeréten auszugleichen.
Es dirfen nur typengeprifte Schlagschrauber verwendet
werden.

¢) Dus Vorspannen der Schrauben nach dem Drehwinkel-
Verfahren erfolgt in 2 Schriiten. Zuerst sind die Schrau-
ben mit den in Tabelle 1, Spalte 8, angegebenen Yoran-
ziehmomenten M, , und anschlieflend durch Aufbrin-
gen eines Drehwinkels ¢ nach Tobelle 1, Spalte 7, um
den die Mutter und Schraube gegeneinander weiter an-
zuziehen sind, vorzusponnen. Der Drehwinkel ¢ bzw.
das Umdrehungsmafd I sind abhéingig von der Klemm-
lange [, jedoch unabhdngig vom Schraubendurchmes-
ser sowie der Schmierung des Gewindes und der Auf-
lagerflichen von Schraube und Mutter,

Bei feuerverzinkten, hochfesten Schrauben sind Gewinde und
Unterlegscheibe, auf der angezogen wird, grundsétzlich mit
Molybdéndisulfid (z. B. Molybkote} zu schmieren. Beim Vor-
spannen nach dem Drehmomentverfahren kénnen dafir die
Werte nach Tabeile 1, Spalte 3, benutzt werden. Beim Vor-
spannen nach dem Drehimpuls- und Drehwinkelverfahren
gelten unveréndert die Werte der Tabelle 1, Spalten 5 bzw.
6bis?.

4.3.3.3. Uberpriifen der gleitfesten Verbindungen

Die Wirksamkeit der gleitfesten Verbindungen ist neben
dem Reibbeiwert der Beriihrungsfléichen der zu verbinden-
den Bauteile hauptséichlich von der Vorspannkraft der
Schrauben abhéingig. Die Oberprifung der Vorspannung
durch die fiir die Bauaufsicht zustéindige Stelle erstreckt sich
auf 5 %, aller Schrauben in der Verbindung. Sie ist mit einem
dem Anziehgerdt entsprechenden Priifger&t vorzunehmen,
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Tabelle 1. Erforderliche Anziehmomente, Vorspannkréfte und Drehwinkel
! 2 3 | a4 | 5 1 6 ] 7 B 9
Yorspannen der Schravbe nach dem
b) Dreh-
a) Drehmoment- s .
e\r/forderliche Verfahren Vler:fF;l.::;n c) Drehwm_kel-Verfohren
arspann-
Schravben- kraft P Aot :
durchmesser o clerv Aufzubringendes Aufzubrin- bri:gz:r-\- Drehwinket bzw.
Schraube Anziehmoment M, | onde Vor- | des Vor- | Klemmlange Umdrehungsmaf}
s, spann- anzieh- L ) )
Mo . . kraft P, ') | moment k o
geschmiert leicht gedlt M, )
mm Mp (kM) kpm (Nm) | kpm{Nm) | Mp (kN) kp m {Nm) mm
1 Mi2 5,0 {50) 10 (100) 12 {120) 6,0 (80) 1,0 {10)
- —- - Obis 50| 180° i, |8
2 M1s 10,0 (100) 25 {250 35 (350} 11,0 {110)
. — : 5,0 {50) =1
3 7 M20 77]@7(@0) 45 (450) 80 (600) 17,5 {175) B =| 51bis100| 240° y, lo
4 M 22 19,0 (190} 65 (650) 20 {900} 21,0 (210) &
-- e 100 [100) |«
K M24 22,0 (220} 80 (800) 110 (1100} 1 24,0 (240) g
6 M2Z7 | 29,0 (290) | 125 (1250) | 165 (1650) | 320 320} | 200) 101 bis 240\ 270° | 3f, |10
7 M 30 350 (350) | 145 (1450) | 220 (2200} | 39,0 {320} ' [
1) Unabhdngig von Schmierung des Gewindes und der Auflagerflichen von Mutter und Schrauvbe
2) Fisr Schrauben M 12 his M 22 mit Klemml&ngen 171 bis 240 mm ist ein Drehwinkel @ = 360° bzw. U =1 zu ver-
wenden. '
Fir dus Aufbringen einer teilweisen Vorspannkreft = 05« P_ genligen jeweils die halben Werte der Spalten
3 bis 5 und 8 bzw. 9 sowie handfester Sitz nach Spalte 6.

d.h. hondangezogene Schrauben sind mit einem Hand-
schliissel, maschinell angezogene mit einem maschinellen
Anziehgerat zu prifen, Die Prifung erfolgt ausschliefilich
durch Weiteranziehen,

a) Bei allen mit handbetriebenen Drehmomentschliisseln
nach dem Drehmoment-Yerfahren angezogenen und zu
priifenden Schrauben ist das Drehmoment 10 %, h&her als
nach Tahelle 1, Spalte 3 bzw, 4, angegeben, einzusfellen.

b) Bei allen mit auf P, geeichten Schlagschraubern ange-
zogenen Schrauben geniigt zur Uberprisfung das Wieder-
ansetzen und Betdtigen eines auf P, nach Tabellel,

Spalte 5, eingestellten Schlagschraubers,

¢) Bei allen nach dem Drehwinkel-Yerfahren angezogenen,
zu prifenden Schrauben ist je nach dem verwendeten
Anziehger&t die Prifmethode nach a) oder b) anzuwen-

Tabelle 2. Uberprifen der Vorspannung

den, d. h, die Prifgerdte sind fallweise auf die Werte der
Tabelle 1, Spalten 3 bzw. 4 oder 5, einzustellen.

4.3.4. Verbindungen mit SchlieBringbolzen

" Es ist hier die DASH-Ri. 001 ,Richtlinien fir Verbindungen mit -

Schliefiringholzen im Anwendungsbereich des Stahlhoch-
baues mit vorwiegend ruhender Belastung” zu beachten,

4.4. SchweiBverbindungen
4.4.1. Allgemeines

Fir das Schweiflen ist ein Ausweis iber den Grofien oder
Kleinen Befdhigungsnachweis nach DIN 8583 Blatt 1, erfor-
derlich, mit Erweiterung fiir den jeweiligen Anwendungs-
bereich z. B. nach DIN 4100 Beiblait 1 oder Beiblatt 2,
Ausfihrliche Bestimmungen Uber die Anforderungen an die
Betriebe, SchweiBaufsichtspersonen und Schweifler sind ent-
halten in DIN 8543 Blatt 2, sowie den entsprechenden Nor-
men fiir den jeweiligen Anwendungsbereich, z. B. DIN 4100
Beiblatt 1 und Beiblatt2. Es diirfen nur Schweifiverfahren
c_ngewender werden, die im Befghigungsnachweis aufgefihrt
sind.

Der notwendige Prifumfang fir die Schweifinghte muf} aus
den bautechnischen Unterlegen hervorgehen.

4.4.2. Vorbereitung

4.4.2.1. Die zu verbindenden Teile sollen so gelagert und

1 2
1 o | Schraube ist in
<3 Ordnung
"t Weiterdrehwinkel Schraube ist in
der Schraube (bzw. ] Ordnung, zusétz-
2 Mutter) bis zum - 30 bis 60°| lich 2 weitere )
Erreichen des nach Schrauben im glei-
Abschnitt 43.3.3 chen Stof prifen
o) bis ¢} eingestell- Schroube quswech-
ten Prifmomentes seln, zusdtzlich 2
3 > 60° | weitere Schrauben
im gleichen Stof3
prifen

Die Uberpriifung von Schrauben mit teilweiser Yorspannung
{2 0,5- P,) ist nicht erforderlich,

gehalten sein, dafl beim Schweifien méglichst geringe
Schrumpfspannungen entstehen und die Bauteile die plan-
mdflige Form erhalten. Hierzu kann die Angabe einer be-
stimmten SchweifMfolge erforderlich werden.

Beim Baustellensiof sollen die in der Werkstatt herzustellen-
den Halsnéhte méglichst weit vor dem Stof} enden.

4.4.2.2. Von den Qberflachen im Schweiibereich und den
Berthrungsflachen sind Schmutz, Fette, Ole zu entfernen,
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Tabelle 3. Schweilinohtarten

Andere Nahtformen sind sinngem@f einzvordnen. Mafle t, ¢ und a sind in den bautech-
nischen Unterlagen festzulegen.

I 2
Nahtart Bild
e A =
PN AN =
1 | Stumpfrnaht
Ausfithrung
2 1 K-Naht mit nach
Doppelkehlnaht Abschnitt 4.4.3.1
bzw. 5.4.3.1
(Wurzel durch-
geschweifdt
3 Kapplage bzw. gegen-
HV-Naht gegen- geschweiflt}
{halbe geschweif3t
V-Naht}
q |mit Wurzel
Kehlncht durch-
geschweifit
5 | K-Stegnaht
mit Doppelkehinaht
6 | HV-Stegnaht
(halbe V-Stegnaht)
mit Doppelkehinaht
7 | HV-Siegnaht
(halbe V-Stegnaht)}
mit Kehlnaht
8 | Kehlnaht Ausfiihrung
nach
Abschnitt 4.4.3.2
bzw, 543.2
(Wurzel nicht
durch-
geschweiflt)
9 | Doppelkehincht
Kehlnaht
10 ne theoretischer
. . Wurzelpunkt
mit t
tiefem
Einbrand ‘ \{o / y {
i a® N
Doppel- mRe . KLY
11 | Kehinaht iAA: ;Cl':)ll” ‘i?}-;%?
o theorelischer M} e
Wurzelpunkt = 7@
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ferner Feuchtigkeit, Rost, Zunder und Korrosionsschutzmittel,
soweit diese die Schweifinchtgijte ungiinstig beeinflussen 3).

4.4.2.3. Die Schweilbzusatzwerkstoffe sind auf die zu
schweifenden Grundwerkstoffe, auf etwa vorhandene Fer-
tigungsanstriche 3) und bei Sortenwechsel der Grundwerk-
stoffe untereinander abzustimmen, Bei allen Schweifiverfah-
ren missen auflerdem die Schweiflizusatzwerkstoffe und die
Hilfsstoffe (z.B. Schweiflpulver, Schutzgase) untereinander
sowie auf daos Schweiflverfahren abgestimmt sein, Die Giite
des Schweifigutes soll den Grundwerkstoffgiiten weitgehend
entsprechen.

Unter diesen Voraussetzungen ist der Nahtautbau mit ver-
schiedenen Schweifizusatzwerkstoffen statthaft, auch wenn
hierbei die Schweiflverfohren wechseln.
Schweilzusatzwerkstoffe, SchweiBpulver und Schutzgase
mussen den Normen DIN 1913, DIN 8557 und DIN 8559 ent-
sprechen und zugelassen sein4). Schweiflzusatzwerkstoffe
und Schweiflpulver dirfen nur in trockenem Zustand ver-
arbeitet werden,

4.4.2.4. Form und Vorbereitung der Schweififugen sind auf
das Schweifiverfahren abzustimmen {sieche DIN 8551 Blatt 1
bis Blait 3).

4.4.3. SchweiBen

Bei der Ausfilhrung tragender Schweifindhte sind die falgen-
den Bedingungen einzuhalten.

4.4.3.1. Stumpfnaht, K-Naht mit Doppelkehinaht, HY-Naht

mit Kehlnaht {Nahtarten nach Tabelle 3, Zeile 1 bis 4):

a) einwandfreies Durchschweiflen der Wurzeln.

Damit die Gewdhr einer einwandfreien Schweif3verbin-
dung gegeben ist, soll die Wurzellage in der Regel aus-
gearbeitet und gegengeschweilit werden; beim Schwei-
flen nur von einer Seite mufi mit geeigneten Mitteln ein-
wandfreies Durchschweif?en erreicht sein.

b) MaBhaltigkeit der Ndhte (siehe Abschnitt 4.4.3.3)

c) kraterfreie Ausfilhrung der Nahtenden bei Stumpfnéhten
mit Ausloufblechen oder anderen geeigneten Mafinah-
men

d) flache Ubergdnge zwischen Naht und Blech ohne schadi-

gende Einbrandkerben

Freiheit von Rissen, Binde- und Wurzelfehlern sowie Ein-

schliissen, ausgenommen vereinzelte und unbedeutende

Poren und unbedeutende Schlackeneinschlijsse.

e

4.4.3.2. K-Stegnaht mit Doppelkehlnaht, HV-Stegnaht mit

Doppelkehlnaht, HV-Stegnaht mit Kehlnaht, Kehlnéhte

[Nahtarten nach Tabelle 3, Zeile 5 bis 11); nicht durchge-

schweifite Stumpfndhte sind hier ebenfalls einzuordnen:

d) genigender Einbrand
Bei Kehlndihten soll die Naht bis an den theoretischen
Wourzelpunkt reichen, wobei die tatsdchliche Nohtdicke
mindestens gleich den in den technischen Unterlagen an-
gegebenen Naohtdicken sein muf3; bei quer zur Nahtrich-
tung beanspruchten Kehlnahten mufl der theoretische
Wurzelpunkt erfafdt sein.
Bei Anwendung von Schweifiverfahren, bei denen ein
{ber den theoretischen Wurzelpunkt hinausgehender Ein-
brand gewdhrleistet ist, z. B. teilmechanisierte oder voll-
mechanisierte UP- oder Schutzgasverfahren {CO,, Misch-
gos), mufd das Maf} min e (siehe Tabelle 3, Zeile 10 und
1) fiir jedes Schweifiverfahren in einer Yerfchrensprii-
fung bestimmt sein.

b} Mafihaltigkeit der Néhte (siche Abschnitt 4.4.3.3)

3) Siehe auch ,Vorldufige Richtlinien fir die Auswahl von
Fertigungsanstrichen bei der Walzstahlkonservierung im
Stahlbau” — Ausgabe Juni 1968, Abschnitt 7.3

4) Die amtliche Zulassungsstelle ist das Bundesbahn-Zentral-
amt Minden/Westf,
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<) weitgehende Freiheit von Kerben und Kratern

d} Freiheit von Rissen; Sichtprifung ist im allgemeinen aqus-
reichend.

4.4.3.'3.-Beziiglich der Mcﬁhultigkeii von Schweifinéhten

sind folgende Werte zulassig:

o) Uberschreitungen bis zu 259 der Nahtdicke fir alle
Nahtarten

b) stellenweise Unterschreitung der Nahtdicke von 59, bei
Stumpfndhten sowie 10 %, bei Kehinghten, sofern die ge-
forderte durchschnittliche Nahtdidke erreicht wird.

4.4.3.4, Beim Schweifien in mehreren Lagen ist die Ober-
fldche vorhergehender Lagen von Schlacken zu reinigen, um
eine poren- und schlackenfreie Naht zu erzielen. Risse, L&-
cher und Bindefehler dirfen nicht iberschweifit werden,

4.4.3.5. Der lichtbogen darf nur an solchen Stellen geziin-
det werden, an denen Schweifiraupen aufgelegt werden
sollen.

4.4.3.6. Grofie Abkihlungsgeschwindigkeiten beim Schwei-
B3en sind mdglichst zu vermeiden. Schneller Warmeableitung
bei grofien Werkstoffdicken sowie bei niedrigen Tempera-
turen, insbesondere unter 0°C Lufttemperatur, ist durch ge-
eignete MafBinahmen, z. B. Yorwérmen der Teile im Bereich
der Schweifizonen, entgegenzuwirken.

Schutzvorrichtungen gegen Witterungseinflisse, z. B. Wind,
kénnen erforderlich werden.

4.4.3.7. Wahrend des Schweiflens und Erkaltens der
Schweifinaht (Blauwérme) sind Erschitterungen und Schwin-
gungen der zu schweif3enden Teile zu vermeiden.

4.4.3.8. In kaltgeformten Bereichen von Bauteilen, ein-
schlieflich der anliegenden Flachen von der Breite 5 ¢, darf
nur dann geschweif3t werden, wenn neben der DASH-RI. 009
~Empfehlungen zur Wahl der Stahlgitegruppen fir ge-
schweifite Stahlbauten” die Bedingungen nach Tabelle 4,
abhdngig von der Dehnung ¢ oder bei Biegeverformungen
vom Yerhdlnis Biegeradius der inneren Rundung r/Blech-
dicke t eingehalten sind.

Tabelle 4. Bedingungen fir das Schweiien in kalt-
geformten Blechen

1 2 3 4
rit . zul ¢ Giite-
' mm gruppen
I =25 <2 alle
N B, . alle
2 <14
B =10 <5 .
3 >16
2% oder3™
4 =30 =14 <12
5 =15 =325 <8
*) Normalglihen nach dem Kaltverformen, aber nach
vor dem Schweifien

4.4.4. Nachhearbeitung

4.4.4.1. Schweifinghte, die den Anforderungen nach Ab-
schnitt 4,4.2.]1 bis 4.4.2.2 nicht enisprechen, sind auszubessern,
Dabei darf der Grundwerkstoff beiderseits der Naht durch
Schweifligut ersetzt werden, Hierbei ist Abschnitt 4.4.3.4 be-
sonders zu beachten.

4.4.4.2. Werksticke und Schweifinghte sind von Schlacken
zy sGubern,

4.4.4.3. Um in besonderen Fallen innere Spannungen und
beim Schweifien aufgetretene Aufhdrtungen in Naht und
Ubergangszone abzubauen, kann eine Behandlung nach
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dem Schweifden, z. B, Spannungsarmglithen oder Entspannen
durch &riliche Warme, zweckméBig sein. Das Maf3 dieser
zusdtzlichen Behandlung ist im Einzelfall festzulegen und in
den bautechnischen Unterlagen zu vermerken.

5. Ausfihrung von Stahlbauten
mit nicht vorwiegend ruhender Belastung

Bei Bauteilen mit nicht vorwiegend ruhender Belastung wer-
den mit Riicksicht auf die Betriebsfestigkeit {Daverfestigkeif
und Zeitfestigkeitl zum Teil scharfere Forderungen beziig-
lich der Giite der Ausfihrung gestellt als nach Abschnitt 4,
Untergeordnete Bauteile, z.B. Gelénder, Abdeckbleche
kénnen nach Abschnitt 4 ausgefihrt werden.

5.1. Allgemeines
Abschnitt 4.1 gilt ohne Einschrénkung.

5.2. Werkstoffbearbeitung
5.2.1. Abschnitt 42.1 gilt ohne Einschrénkung.

5.2.2. Abschnitt 4.2.2 gilt ohne Einschrankung.

5.2.3. Abschnitt 4.2.3 gilt mit felgendem Zusatz:

Wird bei festgestellten Fehlersteilen im Werkstoff das be-
troffene Teil nicht ersetzt, so mufl dazu und zu den zu tref-
fenden Mafinchmen auch das Einverstandnis der fiir die
Bauaufsicht zustiindigen Stelle eingeholt werden.

5.2.4. Ahschnitt 424 gilt mit folgendem Zusatz:

Die durch Brennschneiden entstandenen Schnittfléchen mis-
sen bei zugbeanspruchten Bouteilen mindestens eine Ober-
flachengite 2223 nach DIN 2310, Ausgabe Februar 1965,
Blatt 1 aufweisen, Die Kanten sind zu brechen.

Bei gescherten Schnitten und gestanzien Auskdinkungen sind
die neben dem Schnitt befindlichen verletzten und aufgehar-
teten Zonen in der Schnittfldche spanabhebend, z.B. durch
Hobeln, Frasen, Schleifen oder Feilen, abzuarbeiten, es sei
denn, dafi durch das Schweifien diese Zonen aufgeschmol-
zen werden. Die Kanten der bearbeiteten Flachen sind zu
entgraten.

5.2.5. Abschnitt 4.2.5 gilt mit folgendem Zusatz:
Bauteilbereiche, in denen keine Schlagzahlen angebracht
werden dirfen, sind in den bautechnischen Unterlagen ent-
sprechend zu kennzeichnen,

5.2.6. Einspringende Ecken und Ausklingungen sind mit min-
desiens 8 mm Halbmesser auszurunden.

5.2.7. Abschnitt 4.2.7 gilt ohne Einschrinkung.

5.3. Niet- und Schraubenverbindungen
5.3.1. Alligemeines

5.3.1.1. Die Niet- und Schravbenlécher milssen entgratet
sein. Aufienliegende lochrénder sind zu brechen.

Locher in Teilen, die einzeln gebohrt werden, sind zundchst
mit kleinerem Durchmesser herzustellen und nach dem
Zuvsammenbau auf die vorgeschriebene Lochweite aufzu-
bohren oder aufzureiben. Diese Arbeitsgénge kdnnen ent-
fallen, wenn durch geeignete andere Mafinahmen die erfor-
derliche Genavigkeit erreicht wird.

Dos Stanzen von Léchern ist nur zuléissig, wenn die Locher
in allen Féllen vor dem Zusammenbau im Durchmesser um
mindestens 2 mm aufgerieben werden.

5.3.1.2. Abschnift 4.3.1.2 gilt ohne Einschrénkung.

5.3.1.3. Abschnitt 43.1.3 gilt mit folgender Einschrénkung:
Schrauben nach DIN 7990 diirfen fiir tragende Verbindun-
gen nicht verwendet werden, Das Schraubengewinde darf
nicht in das zu verbindende Bauteil hineinragen, ausgenom-
men bei Schrauben nach DIN 4914 in gleitfesten Verbindun-
gen.
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5.3.1.4. Abschnitt 4.3.1.4 gilt ohne Einschrankung.
5.3.1.5. Abschnitt 4.3.1.5 gilt ohne Einschrankung.

5.3.2. Scher/Lochleibungsverbindungen
5.3.2.1. Abschnitt 4.3.2.1 gilt mit folgender Einschrdnkung:

Als Zwischenanstrich fUr die Berihrungsfléchen in genieteten
Verbindungen von Stében und Knotenblechen bei Fachwerk-
trégern aus St 52, ausgenommen Yerbdnde, sind qusschlief3-
lich gleitfeste Konservierungsanstriche entsprechend den
Technischen Lieferbedingungen (TL] Nr. 918 385 der Deut-
sthen Bundesbahn zu verwenden. Etwaige bereits auf den
Oberfléchen vorhandene Fertigungsanstriche entsprechend
DASt-Ri. 006 ,,Yorlaufige Richtlinien fur die Auswah! von Fer-
figungsanstrichen {FA) hei der Walzstahlkonservierung im
Shahibau” kdnnen darauf belassen werden.

5.3.2.2. Abschnitt 4.3.2.2 gilt ohne Einschréinkung.
5.3.2.3. Abschnitt 4.3.2.3 gilt ohne Einschrankung.
5.3.2.4. Abschnitt 4.3.2.4 gilt ohne Einschrankung.

5.3.3. Gleitfeste Verbindungen mit hochfesten Schrauben
Abschnitt 4.3.3.1 gilt mit folgender Einschréinkung:

Zum Avufravhen der Reibfléchen vor dem Zusammenbau ist
nur Strahlen mit Strahlmitteln zugelassen.

5.3.4. Verbindungen mit SchlieBringbolzen
Yerbindurgen mit Schliefiringbolzen sind nicht zuldssig.

5.4. SchweiBverbindungen
5.4.1. Allgemeines
Abschnitt 4.4.1 gilt mit folgendem Zusatz:

Im allgemeinen dirfen nur die LichtbogenschweiBBverfahren
angewandt werden, die von Hand, teil- oder vollmechani-
siert ausgefihrt werden kénnen. Andere Schweiiverfahren
sind nur in Ausnahmeféllen mit Zustimmung der fiir die Bau-
aufsicht zusténdigen Stelle anzuwenden.

Die Schweiflung st nach Schweifiplan in den darin angege-
benen Schweiflipositionen auszufihren.

5.4.2. Vorbereitung
Abschnitt 4.4.2 gilt ohne Einschrénkung.

5.4.3. SchweiBlen

Bei der Ausfiihrung von Schweifinghten sind neben den nach
Abschnitt 4.4.3.1 und 4.4.3.2 geforderten Bedingungen noch
folgende einzuhalten,

5.4.3.1. Stumpfnaht, K-Naht mit Doppelkehlnaht, HV-Naht
mit Kehinght (Nahtarten nach Tabelle 3, Zeile 1 bis 4}:

a) kerbfrei, bei Stumpfnaht-Sondergite blecheben bearbei-
ten. Hierbei sind Dickenunterschreftungen in der Naht
und im angrenzenden Werkstoff bis 5 %, zuldssig.

5.4.3.2. K-Stegnoht mit Doppelkehlncht, HV-Stegnaht mit
Doppelkehinaht, HV-Stegnaht mit Kehinohi, Kehindhte
(Nahtarten nach Tabelle 3, Zeile 5 bis 11):

a) Nahtenden kerbfrei bearbeiten,

b} Nahtiibergénge bearbeiten,

¢) Nahtansétze, z. B. bei Elekirodenwechsel, dirfen das ge-
forderte Nahtmaf3 um 2 mm nicht Gberschreiten.

5.4.3.3. Abschnitt 4.4.3.3 gilt ohne Einschrankung.
5.4.3.4. Abschnitt 4.4.3.4 gilt ohne Einschréinkung.
5.4.3.5. Abschnitt 4.4.3.5 gilt ohne Einschrankung.
5.4.3.6. Abschnitt 4.4.3.6 gilt ohne Einschrankung.
5.4.3.7. Abschnitt 44.3.7 gilt ohne Einschrdnkung.
5.4.3.8. Abschnitt 4.4,3.8 gilt ohne Einschrénkung.
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5.4.4. Nachbearbeitung
Dieser Abschnitt gilt mit folgendem Zusatz:

Schweifispritzer, Schweifitropfen und SchweiBperien sind
von Werkstiicken und Schweifinéhten zu entfernen,

6. Zusammenbau

6.1. Die folgenden Abschnitte 4.2 bis 4.4 gelten fir den Zu-
sammenbau von Stahlbauteilen sowohl in der Werkstatit als
auch auf der Baustelle,

6.2. Stohlbauteile dirfen beim Lagern, Ein- und Ausladen,
Transport und Aufstellen nicht iberbeansprucht werden, Sie
sind an den Anschlagstellen vor Beschadigungen zu schiitzen.

6.3. Werden an tragenden Bauteilen fiir den Transport eder
fiir die Montage oder aus sonstigen Griinden Verdnderun-
gen erforderlich, die nicht in den boutechnischen Unterlagen
vorgesehen sind, z. B. Anschweif3en von Hilfslaschen, Bohren
von Anschiaglichern, so dirfen diese nur mit Zustimmung
der fir die Bauvaufsicht zuskindigen Stelle ousgefishrt
werden,

Montageldcher dirfen nicht durch SchweiBgut geschlossen
werden,

6.4. Mit dem endgiiltigen Verschrauben, Nieten und Schwei-
fien der Stahlbauteile darf erst begonnen werden, wenn
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deren endgiiltige, planméBige Form, ggf. unter Beriicksich-
tigung noch eintretender Yerformungen, hergestellt ist. ins-
besondere ist beim Freisetzen der mogliche Einflufl von Yer-
formungen des Haupttragwerkes auf andere Bouteile, z. B.
Verbdnde, Anschliisse, zu heriicksichtigen.

6.5. Fir den Einbau beweglicher Auflagerteile {z. B. Wal-
zen, Stelzen) sind neben den Angaben in den technischen
Unterlagen die ,Besonderen Bestimmungen” in den Zulas-
sungsbescheiden fiir Lager beziiglich Einbau usw. zu be-
achten,

6.6. Beim Aufstellen des Stahltragwerkes ist auf Stabilitét
und Tragf&higkeit besonders zu achten, weil meist andere
Bedingungen vorliegen als im Endzustand.

7. Abnahme

7.1. Zulassige Werte fiir Mafiabweichungen, welche die Ge-
brauchsfGhigkeit der Bauteile beeinflussen kdnnen, sind
rechtzeitig vor dem Aufstellen der bautechnischen Unter-
lagen mit dem Besteller festzulegen,

7.2. Fir die Abnahme miissen Niete, Schrauben und
Schweifindhte zugdinglich sein. Fir bei der Endabnahme
nicht mehr zugéingliche Verbindungen ist eine Zwischen-
abnahme vorzusehen. Schweifndhte dirfen vor der Ab-
nahme keinen oder nur einen farblosen Anstrich erhalten.

— MBI1. NW. 1975 S. 700.
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Innenminister

Durchfijhrung
des Bundeskindergeldgesetzes — BKGG -

Antrag nach § 45 Abs. 6 Satz 2
1, Verb, m, § 3 Abs, 3 Satz 1 BKGG

RdErl. d. Innenministers v. 9. 4. 1975 —
IiI A 4 — 38.90 — 10598/75

Mir ist bekanntgeworden, dafl einige Gemeinden und Ge-
meindeverbande ihren Dienstkriften nahegelegt haben, den
nicht im &ffentlichen Dienst beschiftigten Elternteil nach § 3
Abs. 3 Satz 1 BKGG zum Bezugsberechtigten fiir das Kinder-
geld zu bestimmen und zu veranlassen, dafl dieser nach § 45
Abs. 6 Satz 2 BKGG einen entsprechenden Antrag an das
zustdndige Arbeitsamt richtet. ich weise hierzu auf folgendes
hin:

1. § 3 Abs. 3 Satz 1 BKGG ist Ausfluf des Gleichberechti-
gungsgrundsatzes des Artikels 3 Abs. 2 des Grundgeset-
zes. Er iiberldBt es grundsétzlich der freien Entscheidung
der Eltern, den Bezugsberechtigten zu bestimmen, und
erdffnet damit die Méglichkeit, den fiir sie hichstzulassi-
gen Kindergeldanspruch auszuschépfen. Es ist rechtswi-
drig, diese Entscheidungsfreiheit einzuschrénken.

2. Den Beamten, die entsprechend der Empfehlung ihres
Dienstherm verfahren, konnen insofern Nachteile entste-
hen, als ihnen der neben dem Grundbetrag der jéhrlichen
Sonderzuwendung zustehende Sonderbetrag von 50,— DM
fiir jedes Kind nicht gewahrt wird (§ 8 des Gesetzes iiber
die Gewdhrung einer jdhrlichen Sonderzuwendungi. d. F.
des Artikels VI Nr. 2 des vom Deutschen Bundestag am 27,
Februar 1975 verabschiedeten Zweiten Gesetzes zur Ver-
einheitlichung und Neuregelung des Besoldungsrechts in
Bund und Landem - 2. BesVING -). Durch § 30 LBesG 71
sind die Gemeinden und Gemeindeverbdnde gehindert,
ihren Beamten, die nicht Bezugsberechtigte fiir das Kin-
dergeld sind, den Sonderbetrag von 50,— DM je Kind
auBerhalb der gesetzlichen Vorschriften zu gewéhren.

. Unabhdngig von der grundsatzlichen Frage, ob das geiibte

Verfahren mit dem Sinn und Zweck der Regelung des § 45
BKGG vereinbar ist, bitte ich die Gemeinden und Gemeinde-
verbénde, ihre Dienstkréfte ausdriicklich darauf aufmerksam
zu machen, daB die ausgesprochene Empfehlung die nach § 3
Abs. 3 Satz 1 BKGG bestehende Entscheidungsfreiheit der
Eltern nicht einschrdnken soll und daB eine nach § 45 Abs. 6
Satz 2 i. Verb. m. § 3 Abs. 3 Satz 1 BKGG getroffene Bestim-
mung nebst Antrag jederzeit schriftlich widerrufen werden
kann.

- MBL NW. 1975 5. 709.

Justizminister

Stellenausschreibung fiir das
Oberverwaltungsgericht Miinster und fiir
die Finanzgerichte Diisseldori und Miinster

Es wird Bewerbungen entgegengesehen um

1 Stelle eines Vorsitzenden Richters
am Oberverwaltungsgericht
bei dem Oberverwaltungsgericht Miinster.

Bewerbungen sind innerhalb einer Frist von 2 Wochen auf
dem Dienstwege einzureichen. Bewerber, die nicht bei den
Gerichten der allgemeinen Verwaltungsgerichtsbarkeit des
Landes beschéftigt sind, reichen das an den Justizminister des
Landes Nordrhein-Westfalen zu richtende Gesuch bei dem
Prasidenten des Oberverwaltungsgerichts fiir das Land
Nordrhein-Westfalen in Miinster ein.

Es wird Bewerbungen entgegengesehen um

2 Stellen eines Vorsitzenden Richters am Finanzgericht
bei dem Finanzgericht Diisseldorf,

5 Stellen eines Richters am Finanzgericht
bei dem Finanzgericht Diisseldord,

1 Stelle  eines Vorsitzenden Richters am Finanzgericht
bei dem Finanzgericht Miinster.

Bewerbungen sind innerhalb einer Frist von 2 Wochen auf
dem Dienstwege einzureichen.
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Bewerber um die Stelle eines Richters am Finanzgericht
miissen die Befdhigung zum Richteramt (§ 9 DRiG) besitzen.
Sie sollen iiber moglichst mehrjdhrige Erfahrung in der Fi-
nanzverwallung verfiigen. Bei Bewdhrung - zundchst im
Richterverhdltnis kraft Auftrags - kann in der Regel nach
einem Jahr mit der Ubernahme in das Richterverhaltnis auf
Lebenszeit gerechnet werden.

— MBI NW. 1975 5. 709.

Innenminister

Programm fiir das 2, Trimester 1975 der Akademie
der Architektenkammer Nordrhein-Westialen

Bek. d. innenministers v. 9. 4. 1975 -
VC4-9241

Die Akademie der Architektenkammer Nordrhein-Westfa-
len fiihrt im 2. Trimester 1975 folgende Seminare durch:

L. Planen und Entwerfen

Seminar 18 vom 5. bis 6. Mai 1975
~Denkmalpflege

Seminarleitung: Prof. Dr.-Ing. Fritz Hilgers, Architekt, Kéln

Die Sanierung von Objekten und Stadtvierteln unter Beriick-
sichtiqung historischer Stadtstrukturen.

Dozenten:

Prof. Dr.-Ing. Fritz Hilgers, Architekt, Kéln; Dr.-Ing. Giinther
Borchers, Landeskonservator, Bonn; Dr.-Ing. Fritz Steinmann,
Architekt, Bad Miinstereifel

Seminar 19 vom 21. bis 22. Mai 1975
wAlthausanierung™
Seminarleitung: Norbert Hieronymi, Architekt VFA, Bonn
Modernisierung, Instandsetzung und Emeuerung von Altbau-
substanz, Beurteilung der Verwendungsmoglichkeiten und
deren Wirtschaftlichkeit,

Dozenten: \

Norbert Hieronymi, Architekt VFA, Bonn; Regierungsdirektor
Gerhard Heix, Innenministerium NW, Diisseldorf; Prof. Giin-
ther Mbwes, Architekt, Dortmund; Dipl.-Ing. Karl-Otto Luf-
kens, Architekt BDA, Krefeld

Seminar 20 vom 26. bis 27. Mai 1975
wSchulzentren™

Seminarleitung: Dipl.-Ing. Olaf Jacobsen, Architekt BDA,
Diisseldorf

Vom Programm zum Projekt — Versuch einer Problematisie-
rung anhand eines Planspiels.

Dozenten:

Dipl.-Ing. Olaf Jacobsen, Architekt BDA, Diisseldorf; Dipl.-
Ing. Wolfgang Pohl, Architekt BDA, Diisseldorf

Seminar 28 vom 25. bis 26. Juni 1975

rIndustriebau”

Seminarleitung: Dipl.-Ing. Hans Ulrich Kolsch, Essen
1. Allgemeine Einfithrung in die ProzeBplanung; 2. Rechts-
und Behérdenfragen — Literatur; 3. Okonomische Aussagen
iiber Problem-Zeitkosten; 4. Zusammenarbeit Ingenieur — Ar-
chitekt; 5. Realisierung — Mafiordnung und Modul.

Dozenten:

Dipl.-Ing. Hans Ulrich Kélsch, Essen; Dipl.-Ing. Fritz Aurin,
Leverkusen

{Mo/Di)

(Mi/Do)

(Mo/Dx)

(Mi/Do)

1. Stiddtebau

Seminar 23 vom 12. bis 13. Juni 1975
Bauleitplan und Bauobjekt'
Seminarleitung: Prof. Dipl.-Ing. Martin Einsele, Universitat
Dortmund

Flachennutzungs- und Bebauungsplane nach Bundesbauge-
setz: Inhalte, Methoden und Verfahren, Wechselwirkung zu
Objektplanung und Realisation.

Dozenten: Prof. Dipl.-Ing. Martin Einsele, Dortmund; N. N.

(Do/Fr)
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III. Baukonsiruktion

Seminar 16 vom 24. bis 25, April 1975
nBaaphysik — Verhiitung von Bauschiiden"
Seminarleitung: Dr.-Ing. Wolfgang Amds, Bonn
Der klimatische EinfluB auf das Gebdude und die sich daraus

ergebenden Konsequenzen, bezogen auf das Dach und die
AuBenwiinde,

Dozenten:

Dr.-Ing. Woligang Arnds, Bonn; Prof. Dr.-Ing. Erich Schild,
Aachen; Prof. Dr.-Ing. B. Schlotmann, Miinster
Seminar 29 vom 27, bis 28, Juni 1975

wBauschiiden an AuBenwinden I

Seminar fiir Bausachverstindige

Seminarleitung: Prof, Dr.-Ing. Erich Schild, Aachen
Neuester Stand der technischen Erkenntnisse — Einbeziehung
von Rechisfragen und Problemstellungen bei der Erfiillung
von Sachverstandigenaufgaben - Darstellung eines Fallbei-
spieles.

Dozenten:

Prof. Dr.-Ing. Erich Schild, Aachen; Dipl.-Ing. G. Dahmen,
Oberingenieur, Aachen; Dr.-Ing. E. Grunau, Erftstadt; Prof.
Dr.-Ing. W, Klein, Hagen

Seminar 30 vom 30. Juni bis 1. Juli 1975
wSchallschutzplanung™
Seminarleitung: Prof. Dr. Dr. Werner Zeller, Essen

Untersuchung und Festlegen der Schallschutzanforderungen
— Realisierung in der Planung - sachgerechte Beeinflussung
der Leistungsverzeichnisse — Hinweise fiir die Bauleitung -
Sonderprobleme: teilbare Rdume, Unterdecken, montable
Trennwande, haustechnische Anlagen,

Dozenten;
Prof. Dr. Dr. Werner Zelier, Essen; Ing. {grad.) Hoffmann,
Essen; Ing. Siepmann, Essen

IV. Baurecht und Bauwirtschaft
Seminar 17 vom 28. bis 29 April 1975 {Mo/Di)

wStandardleistungsbuch und integriertes Datenverarbei-
tungssystem fiir das Bauwesen"

Seminarleitung: Dipl.-Ing. Willy Schreiber, Diisseldort
Aufban und Nutzung des Standardleistungsbuchs (StIB). An-
wendung der automatisierten Datenverarbeitung {ADV) fiir
Ausschreibung, Angebotspriifung, Preisspiegel, Auftrag, Auf-
maBberechnung und Rechnung.

Ubung Erstellung einet Ausschreibung mit StIB und ADV.
Dozent: Dipl.-Ing. Willy Schreiber, Diisseldorf

Seminar 22 vom 4, bis 5. Juni 1975
»VOB 1973"

Seminarleitung: Hermann Korbion, Richter am Oberlandes-
gericht, Diisseldorf

Rechtsfragen und Rechisprobleme im Zusammenhang mit der
am 12. 10. 1973 verabschiedeten neuen Fassung der VOB Teil
A und B.

Dozent: Hermann Korbion, Diisseldorf

(Do/Fr)

{(F1/Sa)

{Mo/Di)

(Mi/Do)

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen, Jahrgang 1975

Seminar 25 vom 18. bis 19. Juni 1975

nDie Rechisstellung der am Bau Beteiligten”
Seminarleitung: Klaus Neuenfeld, Bonn
Bauherr - Architekt — Sonderfachmann — Unternehmer — Ge-
neralunternehmer — Totalunternehmer — Generaliibernehmer
- Baubetreuer — Baubehérden — Verantwortlicher Bauleiter
und Versicherer,

Dozent: Klaus Neuenfeld, Bonn

Seminar 26 vom 20. bis 21. Juni 1975 (Fi/Sa)

wAusnahmen und Befrelungen im Baugenehmigungsver-
fahren"

Seminarleitung: Dipl.-Ing. Wilhelm Jensen, Oberbaudirektor
a. D., Architekt, Diisseldorf

Worauf kommt es an, wenn man sie im Baugenehmigungsver-
fahren erlangen méchte? Begriff und Zweck der Ausnahme —
verniinftiges Wollen des Bauherm und fehlerfreies Ermessen
der Baugenehmigungsbehirde - Befreiung: Anderung des
Gesetzes fiir den Bauherm - strenge Voraussetzungen oder
das Bessere des Guten Feind"'? — Es kommt auf die rechten
Griinde an: da sind untere und obere Baubehérde nicht immer
einer Meinung, vom Architekten zu schweigen. — Befreiungs-
gebiihren — ein schwieriges Kapitel.

Dozenten: Dipl.-Ing. Wilhelm Jensen, Diisseldorf; N. N.

Semipar 27 vom 23. bis 24. Juni 1975 {Mo/Di}
wDie Wertermittlung von Grundstiicken*

Seminarleitung: Prof. Dr. Josef Campinge, Architekt, Kéin
Grundziige der Ermiitlung — wirtschaftliche, rechtliche und
steuerliche Gesichtspunkte,

Dozenten;

Prof. Dr. Josef Campinge, Kéln; Vermessungsdir. Dipl.-Ing.
Gerhard Lucas, Dortmund; Liegenschaftsdir. Dipl.-Ing. Walter
Romunde, Kéln; Steuerberater Dipl.-Kfm. Peter Thie, K&ln

{Mi/Do}

V. Fachiibergreifende Themen

Seminar 24 vom 16. bis 17. Juni 1975
»Landschaitsplanung und Umweltschutz™
Seminarleitung: Prof. H. Birkigt, Aachen
Probieme der Sicherung und Nutzimg von Freirdumen im
Siedlungsbereich.

Dozenten:

Prof. H. Birkigt, Aachen; Dipl.-Ing. St. Wiist, Oberingenieur,
Aachen; Dipl.-Ing. P. Brahe, wiss. Ass., Aachen; Ing. J. Baer,
Hochdahl; Dr. rer. nat. H. Emonds, Akadem. Oberrat, Aachen

(Mo/Di)

Die Seminare finden statt im Hotel Rheinstern, 4 Diisseldorf
11, Am Seestern/Emanuel-Leutze-Strale 17. Anmeldeschlufl
ist jeweils 5 Tage vor Beginn des Seminars. Anmeldungen
sind zu richten an die Akademie der Architektenkammer
Nordrhein-Westfalen, 4 Diisseldorf, JacobistraBe 3, Telefon
(0211) 356152, welche weitere Auskiinfte erteilt.

— MBI1. NW. 1975 S. 709.
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