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Anlage

232314

DIN 488 Blatt 6 (Vornorm)
— Betonstahl; Uberwachung (Giiteiiberwachung)

RdFErl. d. Innenministers v. 29. 10. 1975
-V B2-430.105

. Die vom Deutschen AusschuB fiir Stahlbeton im Fachnor-

menausschuB Bauwesen des Deutschen Normenausschus-
ses in Zusammenarbeit mit dem Fachnormenausschufl Ei-
sen und Stahl aufgestelite Norm
DIN 488 Blatt 6 (Vornorm)
— Betonstahl; Uberwachung (Giiteliberwachung)
(Ausgabe August 1974)
wird hiermit nach § 26 Abs. 2 der Landesbauordnung
(BauO NW) als einheitliche Richtlinie fiir die Durchfiih-
rung der Uberwachung anerkannt.
Die Norm -ist als Anlage abgedruckt. DIN 488 Blatt 6
erganzt die Blétter 1 bis 5 dieser Norm, die mit RdErl. v. 31.
7. 1972 (MBl. NW. S. 1488/SMBl. NW., 232314) bauaufsicht-
lich eingefiihri worden ist.

. Der Bescheid iiber die Zuteilung des Werkkennzeichens

gilt zugleich als Nachweis der Uberwachung.

. Das Verzeichnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW eingefiihr-

ten technischen Baubestimmungen, Anlage zum RdErl. v.
7. 6. 1963 (SMBL. NW. 2323}, ist in Abschmitt 2.5 wie folgt
Zu erganzen:

Spalte 1: DIN 488 Blatt 6 (Vornorm)

Spalte 2: August 1974

Spalte 3: Betonstahl; Uberwachung (Giiteiiberwachung)
Spalte 4: R

Spalte 5: 29. 10. 1975

Spalte 6: MBL. NW. S. 2004/SMBL NW. 232314

. Weitere Stiicke des Normblattes DIN 488 Blatt 6 konnen

beim Beuth-Vertrieb GmbH, 1 Berlin 30, Burggrafenstr.
4-7 und 5 Kéln 1, Friesenplatz 16, bezogen werden.



2005

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen — Nr. 129 vom 24. November 1975

DK 669.14-427.5 : 691.328 DEUTSCHE NORMEN. August 1974

Betonstahl

Uberwachung (Gitelberwachung)

Vornorm

DIN
488

Blatt 6

‘gearbeitet werden.

fiir Stahlbeton. 1 Berlin 30. Reichpietschufer 72-76.

Im vorliegenden Falle 1cill man erfahren, ob der Inhalt der Norm allen Anfjorderungen der Praxis geniigt. Es ist beab-
sichtigt, spitestens bis zum 31. 12. 1975 zu iiberpriifen, welche Anderungen und Erginzungen gegebenenjalls vorzenommen
werden miissen. Berichte iiber praktische Erfahrungen mit dieser Vornorm werden erbeten an den Deutschen AusschuB

Eine Vornorm ist eine Norm, zu der noch Vorbehalte hinsichtlich der Anwendung bestehen oder die durch praktische
Erfahrungen noch nicht geniigend erhiirtet erscheint, um schon endgiiltig herausgegeben zu werden. Es soll aber danach

1. Alilgemeines

Die Einhaltung der in DIN 488 Blatt 1*), Abschnitt 4 und 5,
DIN 488 Blatt 2*), Abschnitt 1, und DIN 488 Blatt 4*), Ab-
schnitt 1 und 2, genannten Anforderungen ist nachzu-
weisen durch eine Erstprifung und durch eine laufende
Oberwachung (Giitelberwachung), die aus Eigen- und
Fremdiiberwachung besteht.

Die Prisfverfahren sind in DIN 488 Blait 3 bzw. Blatt 5
angegeben, auflerdem ist ein weiteres Normblaf zu
DIN 4099 zur Uberwachung von Widerstands-Punki-
schweiBung von Betonstabstdhlen in Werken in Vor-
bereitung.

2. Erstprifung

2.1. Allgemeines
2.1.1. Anforderung

Vor Aufnahme der Fremdiberwachung ist durch eine fir
die Durchfishrung der Erstprifung bestimmte Prifstelle )
der Nachweis zu erbringen, daf der Betonstahl den
Anforderungen dieser Norm entspricht.

2.1.2. Probenahme

Die Proben sind durch die Prifstelle oder deren Beauf-
tragte als Zufallsproben aus der zum Zeitpunkt der
Probenahme erforderlichen Mindestmenge (siche Ab-
schnitt 2.3.1 und 2.4.1) zu eninehmen. Die Proben miissen
an den fiir die Fertigung vorgesehenen Anlagen her-
gestellt worden sein.

2.1.3. Bewertung der Priifergebnisse -

Bei der Erstprifung miissen alle Prifergebnisse bedin-
gungsgemé&f sein. Auferdem ist mit Hilfe statistischer
Methoden durch die Variablen- oder Attributenprisfung fir
die gepriften Merkmale nachzuweisen, daf3 der dabei
ermitfelie Anteil von Betonstahl mit nicht bedingungs-
gemé&Ben Eigenschaften die 59-Fraktile nicht Uber-
schreitet.

Die Variablenprifung ist in der Regel durchzu-
fohren fir die Streckgrenze, die Zugfestigkeit, die Bruch-
dehnung, den Scherwert (bei geschweifiten Betonstahl-

1) Das Verzeichnis der anerkannten Prifstellen wird vom
Institut fiir Bautechnik, 1 Berlin 30, Reichpietschufer 72
bis 76, gefiihrt und veréffentlicht.

matten), die bezogene Rippenfléche und die Querschnitts-
abweichung.

Die Priifergebnisse sind in Summenhdufigkeitslinien dar-
zustellen. Die Attributenprifung ist durchzufihren
for den Faliversuch, den Rickbiegeversuch, die Schweif3-
eignung der Stdhle und die Prifung der SchweiBausfih-
rung bei geschweifiten Betonstahlmatten.

Die Auswertung der Variablen- und Atiributenprisfung ist
bei Betonstabstahl getrennt fiir jede geprifte Abmessung
durchzufihren und ‘bei geschweififen Betonstahlmatten in
der Regel fir die gepriften Stabkombinationen ge-
meinsam, : '

Fir den Nachweis der Dauerschwingfestigkeit bei der

Erstprifung gilt folgendes:

a} Bei Betonrippenstahl BSt42/50 RU und RK ist fir die
Schwingbreite der Dauerschwingfestigkeit an ge-
krimmten, einbetonierten Proben bei 2-10¢ Lastspielen
ein Mittelwert von mindestens 200 N/mm? {20 kp/mm2}
{siche DIN 488 Blatt 1*), Tabelle 1} und eine 109/~
Frakfile von mindestens 170 N/mm2 {17 kp/mm2} nach-
zuweisen. Die Einhaltung der 109%sFraktile gilt clc
nachgewiesen, wenn bei einer Schwingbreite der
Spannung von 200 N/mm?2 (20 kp/mm2) von 909/, aller
Proben mindestens 0,6 - 104 Lastspiele ertragen werden.

Die zu prifenden Abmessungen sind in DIN 488
Blatt 3*), Abschnitt 3.2.1, angegeben; die Anzahl der
Proben und die Mindestwerte der Priifergebnisse
richten sich nach Abschnitt 2.3.5, wobei jede Abmes-
sung fir sich zu bewerten ist.

b) Bei geschweifiten Betonstahlmatten aus BSt 50/55 GK,
PK und RK ist fir die Schwingbreite der Spannung der
Davuerschwingfestigkeit an nicht einbetonierten, ge-
raden Stdben mit aufgeschweiflten Querstdben bei
2-10¢ Llastspielen ein Mittelwert von mindestens
120 N/mm? (12 kp/mm?) {siche DIN 488 Blaft 1™,
Tabelle 1} und eine 109/,-Fraktile von mindestens
100 N/mm?2 {10 kp/mm?} nachzuweisen.

"Die zu prifenden Stabkombinationen richten sich nach
Abschnitt 24.1, die Anzahl der Proben und die Min-
destwerte der Priifergebnisse richten sich nach Ab-
schnitt 2.4.6, wobei jede Stabkombination fir sich zu
bewerten ist.

*} Ausgabe April 1972

Deutscher Ausschuf3 fir Stahlbeton

{Arbeitsgruppe Beton- und Stahlbetonbau des Fachnormenausschusses Bauwesen;
im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Fachnormenausschuf3 fur Eisen und Stahl im DNA

Friihere Ausgaben: 9.73

Anderung August 1974:

In den Abschnitten 3.1.6.4, 3.2.1, 3.2.3 Druckiehler
berichtigt, im Abschnitt 5 die Zeile i gestrichen.
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c) Bei nicht geschweifiten Betonstahlmatten aus BSt 50/55 RK
gilt Absatz a). Es ist die gréBte fir die Produktion vor-
gesehene Abmessung in abgekrimmiem, einbetonier-
tem Zustand zu prifen.

d) Werden die Dauerschwingversuche nach a) bis ¢} nicht
bestanden, so ist eine Wohlerlinie mit ausreichender
Probenzahl zu ermitteln. Die Priifung gilt als be-
standen, wenn die Linie fir op 5, dem vorgeschrie-

benen Mittelwert entspricht und die Linie fir opqg

die der Fraktile zugeordnete Llastspielzahl nicht unter-
schreitet.

2.1.4. Priifung der Herstellungsbedingungen

Durch die fir die Durchfishrung der Erstpriifung bestimmte
Prifstelle ist festzustellen, ob die Produktionsstitie zur
Herstellung von bedingungsgemdfiem Betonstahl in gleich-
bleibender Giite geeignet erscheint und in personeller
und sachlicher Hinsicht (Prifeinrichtungen) die notwendigen
Yoraussetzungen erfijllt.

Es ist festzustellen, ob die verwendeten Stdbe (ggf. in
Ringen) in dem zu prifenden Werk hergestellt und auch
dort zum Endprodukt verarbeitet werden. Ist dies nicht
der Fdll, so ist der Nachweis zu fiihren, daf3 das Liefer-
werk der verwendeten Stdbe (ggf. in Ringen) die An-
forderungen nach Absatz 1 dieses Abschnittes erfullt.

" 2.2. Werkkennzeichen

Wenn der Betonstahi im Rahmen der Erstprifung die
geforderten Eigenschaften (siche Abschnitt 2.3 bzw. 2.4)
- cufweist und die fir die Herstellung notwendigen Vor-
aussetzungen (siehe Abschniit 2.1.4) erfilit sind, wird dem
Herstellwerk ein  Werkkennzeichen (Walzzeichen! zu-
geteilt 2).

2.3. Priifungen bei Betonstabstahl
2.3.1. Prifumfang

Von den Betonstabstéhlen nach DIN 488 Blatt 2 *}, Tabelle 1,
ist fir jede Betonstahlsorte (mit Ausnahme von BSt 22/34 GU)
eine Abmessung aus dem unteren, dem mittleren und dem
oberen Durchmesserbereich zu prifen. Die Proben sollen
je Abmessung und je Prifverfahren zu etwa gleichen
Teilen aus mindestens drei verschiedenen Schmelzen
stammen. Zum Zeitpunki der Prifungen sollen mindestens
150t Betonstabstahl hergestellt sein. Sind die Prifergeb-
nisse einer Schmelze nicht bedingungsgemaB, so darf diese
Schmelze durch eine neue Schmelze ersetzt werden,

2.3.2. Priifung des Querschnittes

Die Prifung des Querschnittes ist nach DIN 488 Blatt 3*),
Abschnitt 1, an mindestens 30 Proben je Durchmesser durch-
zufithren. :

2.3.3. Prifung der Oberflachengestalt

Die Priifung der bezogenen Rippenflache nach DIN 488
Blatt 2%, Tabelle 2, bei Betonrippenstdhlen ist nach
DIN 488 Blatt 3*), Abschnitt 2, an je 10 Proben je Durch-
messer durchzufihren. Aufierdem sind die Mefiwerte aller
in DIN 488 Blatt 2*), Tabelle 2, angegebenen Rippenmafie
im Prifbericht aufzufithren.

2.3.4. Prifung im Zugversuch

Die Prifung im Zugversuch ist nach DIN 488 Blat 3%}, Ab-
schnitt 3.1, durchzufithren. Es sind mindestens 30 Proben
je Durchmesser zu priifen, Dabei ist auch festzustellen, ob
die ermittelte Zugfestigkeit stets mindestens das 1,05fache

?) Das Werkkennzeichen wird durch das Institst for Bau-
technik in Berlin, 1 Berlin 30, Reichpietschufer 72-76, nach
Uberpriifung der Ergebnisse und Erfillung der Anfor-
derungen der Erstprisfung zugeteilt. Das- Verzeichnis der
Werkkennzeichen (Walzzeichen) wird vom Institut fir
Bautechnik gefiihit und verdifentlicht,
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der ermittelten Streckgrenze betrgt (siche DIN 488
Blatt 1 %), Tabelle 1, Fufinote 5).

2.3.5. Priifung unter hévfig wiederholter Belastung

Die Prifung ist nach DIN 488 Blaft 3%, Abschnitt 3.2,
durchzufthren. Es werden 10 Proben bei einer Schwing-
breite der Spannung von 200 N/mm2 (20 kp/mm?) gepriift.
Die Versuche gelten als bestanden, wenn mindestens
5 Proben eine lastspielzahl von mehr als 2-10% ertragen;
diese Proben missen anndhernd gleichméBig Uber
3 Schmelzen verteilt sein. Von den restlichen Proben
milssen zwei eine Lastspielzahl von mindestens 0,6 105,
eine mindestens 0,7 + 10¢, eine mindestens 0,9 - 10% und eine
mindestens 1,1-10¢ Lastspiele ertragen.

2.3.6. Priifung des Biegeverhaltens

Der Rickbiegeversuch ist nach DIN 488 Blatt 3%, Ab-
schnitt 3.3.1, an 30 Proben je Durchmesser durchzufiihren.

2.3.7. Priifung der SchweiBeignung

Fiir die Beurteilung der Schweifleignung ist die Einhaltung
der chemischen Zusammensetzung des Betonstahls nach
DIN 488 Blatt 1*), Tabelle 1, durch Analysen zu belegen.
Auflerdem sind Versuche zum Nachweis der Eignung fir
das Widerstands-Abbrennstumpfschweilen nach DIN 438
Blatt 3*), Abschnitt 4.1, und fir das Metall-Lichtbogen-
schweiflen nach DIN 488 Blatt 3*), Abschnitt 4.2, an {e
15 Proben, verteilt auf 3 Schmelzen, und zwar jeweils mit
den Durchmessern 16 und 28 mm, durchzufiihren.

Fir das Widerstands-Punkischweifien ist die Prifung3) an
je 15 Proben, verteilt auf 3 Schmelzen, durchzufithren.

2.4. Prifungen bei geschweifiten Betonstahlmatten

2.4.1. Prifumfang
Es sind die in der Tabelle 1 angegebenen Stabkombi-
nationen zu prifen.

Tabelle 1.

1 i 2 3 K

Stabkombinationen fir
Dauerschwingversuche
nach Abschnift 2.4.6 %)

Stabkombinationen fiir
| Prifungen nach Abschnit!;
i 242 — 243 — 244
I 245 — 247 — 248

Bei Herstellung von |

Bei Herstellung von

Matten aus: g Matten aus:
Einfach- nur ;  Einfach- l nur
[und Doppel-; Einfach- :undDoppel-  Einfach-
I stdben stdben stdben . stdben
1 . 40dx 40] 40x 40| — ' —
2 | 60 x 40 60x 40 60 x 45. 60x 45
3 . 60dx 851 60x 85: — . —
4 70d% 60 70 601 70dx 60| 70 60
5 . 85dx 7.5 85x 7.5 - =

6 1100 x 70| 100X 7.0{100 x 70; 100% 7.0
7 1120dx 85 120%x 85, — —
8 120dx1001.120 % 10,0 ; 120dx 10,0 | 12,0 x 100

Werden in einem Werk nicht alle Mattensorten her-
gestellt, so sind nur diejenigen Stabkombinationen zu
prifen, die innerhalb des hergestellten Durchmesser-
bereiches liegen, wobei auf jeden Fall die gréfiten und
kleinsten Stabdurchmesser bei der Prifung zu beriick-
sichtigen sind.

*) Daverschwingversuche sind nur durchzufithren bei
geschweifiten Betonstahlmatten fir nicht vorwiegend
ruhende Beanspruchung.

*) Ausgabe April 1972
3) Siehe Abschnitt 1




Minisierialblait fiir das Land Nordrhein-Westifalen — Nr. 129 vom 24, November 1975

DIN 488 Blatt 6

Matten aus Stabpaaren sind wie Matten aus Einfachstében
zu behandeln.

For den Daverschwingversuch sind mindestens 3 Stab-
kombinationen zu priifen; dabei muf3 der kleinste und der
gréfite Stabdurchmesser enthalten und die Stdbe mit dem
kleinsten, fiir die Herstellung vorgesehenen Durchmesser-
verhdltnis verschweifit sein.

Bei Herstellung von Doppelstabmatiten miissen mindestens
zwei der Stabkombinationen Doppelstdbe enthalten.

Im Prifbericht ist anzugeben, welche Stabdurchmesser fir
die Herstellung von Matten aus Einfach- bzw. Doppelstében
(Stabpaaren) und ggf. fiir nicht vorwiegend ruhende Be-
anspruchung vorgesehen sind.

Zum Zeitpunkt der Probenahme sollen von jeder zu pri-
fenden Betonstahlmaitensorte mindestens 30 Stiick in den
Ublichen Lagermatten-Abmessungen hergestellt sein.

2.4.2. Prisfung des Querschnitis

Die Priffung ist nach DIN 488 Blatt 5%), Abschnitt 1, an
ie 15 Proben fiir jeden der zur Erstprisfung herangezogenen
Stabdurchmesser durchzufihren.

2.4.3. Priifung der Oberfléchengestalt -

Die Prifung der Oberflchengestalt ist bei profilierten
Bewehrungsstiiben nach DIN 483 Blatt 5*), Abschnift 2.1,
an je 10 Proben fir jeden der zur Erstprifung heran-
gezogenen Stabdurchmesser durchzufiihren. Die Werte
nach DIN 488 Blatt 47), Tabelle 2, miissen an allen Proben
eingehalten sein.

For die Prifung der Oberflachengestalt von gerippten
Bewehrungsstdben gilt Abschnitt 2.3.3 sinngemaB. Es sind
je 10 Proben fir jeden der zur Erstpriifung herangezogenen
_Stabdurchmesser zu prifen.

2.4.4. Prifung im Zugversuch

Die Prifung im Zugversuch ist nach DIN 488 Blatt 5%,
Abschnitt 3.1.1, an je 15 Léngs- und Querstabproben {davon
je drei Randstabproben) fir jede der zur Erstprifung her-
angezogenen Stabkombinationen durchzufihren. Dabei ist
auch festzustellen, ob die ermittelte Zugfestigkeit stets
mindestens das 1,05fache der ermittelien Streckgrenze be-
tréigt isieche DIN 488 Blatt 1*}, Tabelle 1, Fufinote 5).

2.4.5. Scherversuch

Der Scherversuch ist nach DIN 488 Blatt 5*), Abschnitt 3.1.2,
an ie 30 Proben (davon 6 Randstabproben) fir jede der
zur Erstprifung herangezogenen  Stabkombinationen
durchzufthren.

2.4.6. Prifung unter hiufig wiederholter Belastung

Die Prifungen sind nach DIN 488 Blatt 5*), Abschniit 3.1.5,
durchzufihren. Je Durchmesserkombination (sieche Ab-
schnitt 2.4.1) sind an 15 Proben die dinneren Stdbe bei
einer Schwingbreite der Spannung von 120 N/mm?
(12 kp/mm2} zu prifen. Die Versuche gelten als bestanden,
wenn mindestens 7 Proben nicht vor Erreichen der Grenz-
lastspielzahl von 2:10¢ brechen und keine der restlichen
Proben eine Bruchlastspielzahl von weniger als 09-10¢
aufweist und sémiliche Proben ein homogenes Proben-
kollektiv bilden.

2.4.7. Priifung des Biegeverhaltens

Fir glatte Bewehrungsstébe ist der Faltversuch nach
DIN 488 Blatt 5*), Abschnitt 3.1.4, an je 10 Proben fiir jeden
der zur Erstprifung herangezogenen Stabdurchmesser
durchzufihren; fur profilierte und gerippte Bewehrungs-
stabe ist der Rickbiegeversuch nach DIN 488 Blatt 5%,
Abschnitt 3.1.3, an je 10 Proben fiir jeden der zur Erst-
prifung herangezogenen Stabdurchmesser durchzufiihren.

2.4.8. Prisfung der SchweiBausfishrung

7 der Widerstands-PunkischweiBung

Der Faltversuch nach DIN 488 Blatt 5*), Abschnitt 4, ist an
ie 15 Proben fir jede der zur Erstprifung herangezogenen
Stabkombinationen durchzufishren. -
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2.4.5. Priifung der Schweileignung der Stihle

Fir die Beurteilung der Schweifieignung der Stdhle ist die
Einhaltung der chemischen Zusammensetzung des Beton-
stahls nach DIN 488 Blatt 1), Tabelle 1, durch Analysen
zu belegen. Auflerdem sind zum Nachweis der Eignung
fir das Widerstands-Punkischweifien Falt- und Zugversuche
nach DIN 488 Blatt 5*), Abschnitt 4, an je 15 Proben fir
jede der zur Erstpriifung herangezogenen Stabkombi-
nationen durchzufihren (diese Versuche sind durch die
Zugversuche am diinneren Stab nach Abschnitt 2.4.4 und
die Faltversuche am dickeren Stab nach Abschnitt 2.4.8
erbracht).

2.5. Prisfungen bei nichtgeschweiBten
Betonstahimatten

2.5.1. Prifumfang:

wie Abschnitt 2.3.1

2.5.2. Priifung des Querschnittes:

wie Abschnitt 2.3.2

2.5.3. Priifung der Obetfléichengestalt:

sinngemdf wie Abschnitt 2.3.3

2.5.4. Priifung im Zugversuch:

wie Abschnitt 2.3.4

2.5.5. Priifung unter héivfig wiederholter Belastung:

wie Abschnitt 2.3.5

2.5.6. Priifung des Biegeverhaltens:

wie Abschnitt 2.3.6

2.5.7. Priffung der Schweifleignung:

wie Abschnitt 2.3.7

3. Eigeniiberwachung

3.1. Allgemeines

3.1.1. Der Hersteller hat die Eigenschaften des Betonstahls
in jedem seiner Werke bzw. Produklionsstatten nach den
folgenden Bestimmungen zu iberwachen.

3.1.2. Nach ungeniigendem Priifergebnis sind vom Her-
steller unverziiglich die erforderlichen Mafinahmen zur
Abstellung der Ménge! zu treffen. Erzeugnisse, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind auszusondern.
Wenn es zur Vermeidung etwaiger Folgeschdden erfor-
derlich ist, sind die Abnehmer zu benachrichtigen.

3.1.3. Die Ergebnisse der Priifungen sind aufzuzeichnen
und — soweit mdglich — statistisch auszuwerten. Die Auf-
zeichnungen sind mindestens 5 Jahre aufzubewahren und
der fremdiiberwachenden Stelle (siche Abschnitt 4) auf
Verlangen vorzulegen.

3.1.4. Fir Betonstahl BSt22/34 GU sind die Priifungen der
nach DIN 488 Blatt 1*), Tabelle 1, festgelegten Eigen-
schaften und der Abmessungen nach DIN 488 Blatt 2%,
Tabelle 1, im nachstehenden Umfang durchzufihren.

Bei der Priifung nach Schmelzen ist je 40t und

bei der Prifung nach Losen im allgemeinen je 20t je

eine Querschnittsbestimmung nach DIN 488 Blatt 3*), Ab-
schnitt 1; -
ein Zugversuch nach DIN 488 Blatt 3*), Abschnitt 3.1;
ein Faltversuch nach DIN 488 Blatt 3}, Abschnitt 3.3.2 und
eine Bestimmung des Siliciumgehaltes, sofern die Schmelzen-
analyse nicht bekannt ist,

durchzufihren. -

3.1.5. Die Mindestzahl der Proben fiir die Eigeniber-
wachung bei schmelzenweiser Priifung oder bei Prifung
der Tagesproduktion in Abhéngigkeit von der monatlichen
Durchschnitisproduktion ist fiir Betonstabstdhle mit Aus-
nahme von Betonstahl BSt22/34 GU und Betonstahimatien
in Tabelle 2 angegeben.

Bei Betonstahlmatten soll aus einer Matte nur ein Probe-
stick enthommen werden, vorwiegend am Mattenende.

*} Ausgabe April 1972
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Tabelle 2. Prifumfang der Eigeniberwachung
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Siehe Abschnitt 1

Spalte Nr 1,213 :4 56708 i o | 10 T 11
I Anzahl der Proben je Durthfiihrung der Priifung fir
: : Schmelze !- Tagesproduktion 1) B l Betonstahimatten
i und Durchmesser | bei ' ?cl’)"' | P
: bei : monatlicher Durchschmﬁs-l stohl- i ge- - nicht ge-
=2 5 Art der Gewicht der Schmelze produktion | sta schweift i schweif3t
N Prifung bls ber | Gber | Uber | bis | iiber | Gber | Gber
- o |50 100+ | 15011000 +|1000'+ 2000 +13000
bis is is . bis
:1001 | 150t 2000 3000 t nach DIN 488,
: mindestens mindes‘ens
Querschnitts- i ; ! i Blatt3 | Blatt5 Blatt 5
! : bestimmung 2 i 3 I 4 i s | 15020 | 2 . 30 Abschn.1 i Abschn.1 = Abschn. 1
Be- pro- ' !
2¢ | stimmungi filiert : | : — Aka;\" 52 1 —
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- (")ber- : 2 3 0 4 i 5 je 25t -
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i Faltversuch ! . ’ : : Blatt5 .
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: i i i . : )
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i Anteilméfiig auf die hergestellten Produkte gleicher Abmessungen verteilt.
2 Debei wird vorausgesetzt, daf3 die Oberflachengestaltung laufend in geeigneter Weise geprift wird.
% Bei Einhaltung der Schmelzenanalyse nach DIN 488 Blatt 1, Ausgabe April 1972, Tabelle 1.
4 Nur sofern in Einzelfdllen der Nachweis nicht durch Einhaltung der vorgeschriebenen chemischen Zusammen-
i setzung nach DIN 488 Blatt 1, Ausgabe Apnl 1972, Tabelle 1, erbracht wird. Die Probenanzahl in Zeile 8 und ¢
bezieht sich auf jede Versuchsart, die in den in Spalten 9 bis 11 angegebenen Durchfihrungsbestimmungen der
Prifungen aufgefiihrt ist.
Bei Betonstahimatten wird in diesem Faile ebenfalis auf die Schmelze und den Durchmesser bezogen gepriift.

3.1.6. Bewertung der Priifergebnisse

3.1.6.1. Allgemeine Grundlagen

Die Bewertung der Prifergebnisse ist mit Hilfe statistischer
Methoden unter Vorausseizung einer anndhernd vorhan-
denen oder transformierten Normalverteilung ncch der
Variablen- bzw. Attributenprifung durchzufihren unter
Zugrundelegung einer Annahmekennlinie, die fir 59, Aus-
schuBBanteil eine Annalmewahrscheinlichkeit von 5079/,
und fiir 119/, Ausschuflanteil eine solche von 5%, avuf-
weist. -

Die Variablenpriifung ist in der Regel anzuwenden bei der
Bestimmung von:

Streckgrenze,
Zugfestigkeit,

Bruchdehnung,

Scherwert (bei geschweifiten Betonsiahlmatten),

bezogener Rippenflidche und
Querschnittsabweichung;

die Attributenpriifung ist anzuwenden fir den:

Rickbiegeversuch,
Faltversuch
fir das Biegeverhalten,

Faltversuch zur Prifung der Schweifieignung

der Stdhle (Aufschweif3biegeversuch),

Faltversuch zur Prisfung der Schweifiausfihrung bei

geschweifiten Betonstahlmatten, und

Zugversuch zur Prifung der Schweifieignung

der Stdhle.
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- 3.1.6.2. Variablenpriifung mit Probenanzahi
nach Tabelle 2

Bei Anwendung der Variablenprifung mit einer Anzahl
von Proben nach Tabelle 2 bei den Priifungen nach Ab-
schnitt 3.2 bzw. 3.3 wird in der nachstehenden Bedin-
gung b) ein Vorhaltewert © eingesetzt, der fir die fe-
weilige Prifung in den Abschnitten 3.2 bzw. 33 an-
gegeben ist,

Die Variablenpriifung gilt als bestanden, wenn

a) alle Einzelwerte mindestens dem Wert x,; entsprechen
und
b) der Mittelwert x die Bedingung x = x_; + v erfilllt.

Dabei gelten fir x_; die in DIN 488 Blait 1*), Tabelle 1,
in DIN 488 Blaft 2*), Tabelle 1 und 2, und in DIN 488
Blatt 4*), Tabelle 1, angegebenen Nennwerte,

Falls eine oder beide der Bedingungen a) und b) nicht
erfillt ‘werden, sind je betroffener Abmessung oder Stab-
kombination weitere Proben aus derselben Priifeinheit
iSchmelze, Tagesprodukiion) zu entnehmen und auf Ein-
haltung der Bedingungen nach Abschnitt 3.1.6.3 zu tber-
prifen.

3.1.6.3. Variablenprifung
mit vergréferter Probenzahl

Bei der Priifung mit vergréflerter Probenzahl muf} eine
der nachstehenden-Bedingungen erfiillt werden:

a) Standardabweichung der zugehdrigen Grundgesamtheit

{Schmelze, Tagesproduktion), bekannt:

min T 164 0 (m

b) Standardabweichung der zugehdrigen Grundgesamtheit,
unbekannt:

Xy >
=%

;35 = min +1.645 (2
Hierbei ist
xin = die in DIN 488 Blatt 17), Tabelle 1, und

in DIN 488 Blatt 2*), Tabelle 1 und 2, und DIN 488
- Blatt 4%, Tabelle 1, angegebenen Nennwerte der
PrifgroBen;

= Mittelwert der Stichprobe bei n = 15;

*15

g = Standardabweichung der zugehdrigen Grund-
gesamtheit, auf Grund langfristiger Auswerfungen
im Einvernehmen mit der (berwachenden Stelle
festgelegt;

x35 = Mittelwert der Stichprobe bei einer Probenzahi
n = 35;

s = Standardabweichung der Stichprobe bei n = 35.

3.1.6.4. Attributenprifung

Bei Anwendung der Attributenpriifung bei den Prifungen
nach den Abschnitten 3.2 bzw. 3.3 mit einer Anzahl von
Proben nach Tabelle 2 gelten diese Prifungen als be-
standen, wenn jede Probe die Anforderungen erfillt hat.
Falls eine oder mehrere Proben diesen Anforderungen nicht
entspricht, sind je befroffener Abmessung oder Stabkombi-
nation weitere Proben aus derselben Prifeinheit {Schmelze,
Tagesproduktion) zu entnehmen. Die Prifung gilt dann als
bestanden, wenn bei je 20 Proben aus der Priifeinheit
héchstens eine Probe nicht bedingungsgemaf ist.

3.1.6.5. Variablenprifung mit laufender
Vorinformation iber die Fertigung
bei schmelzenweiser Prifung

Sind durch die langfristige Kontrolle von QualitGtsmerk-

malen getrennt nach Abmessungen hinreichend genave

Vorinformationen vorhanden, so darf folgendermafien

verfahren werden:

*) Ausgabe April 1972
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a} Aus den bei Uberwachungspriifungen nach Abmessungen
getrennten, fortlaufend angefallenen Mefiwerten eines
Zeitraumes von mindestens einem halben Jahr mit min-
destens 200 Mefiwerten wird das langfristige Qualitdts-
niveau durch Bildung eines langfristigen Mittelwertes x

und der langfristigen Standardabweichung s; bestimmt.
Daraus wird der Wert x berechnet:

X — X, .:
= 1 _min 3)
51

b) Das langfristige Qualitétsniveau mufi fortiaufend durch
die Bestimmung eines kurzfristigen Qualitdtsniveaus

Uberpriift werden. Dazu werden jeweils aus den Mes-

" sungen jedes Produkiionsabschnits (Monat, Walzung,
mindestens aber 30 Einzelwerte) der kurzfristige Mittel-

wert ;:k und die kurzfristige Standardabweichung s

bestimmt, Daraufhin ist zu prisfen, ob die Bedingungen

(4a), [4b)

Zk _2_.:—51——flsk undsk_S._f.z-sl

erfillt sind {fl, {5 nach Tabelle 3 oder, falls eine der
beiden Bedingungen nicht erfilllt ist, ob zusatzlich die
Bedingung nach Gleichung {5) eingehalten ist.

*k ~ *min

Y

P {5}
k

Tabelle 3.

Faktoren zur Prifung der Ubereinstimmung

zwischen kurzfristigem

und langfristigem Qualitétsniveau

ichprobenumfan ! g
s::lesp kut:zfristigeng PrifgrBen
Qualitétsniveaus . |
no. i fl : fa
30 o031
40 S V7 S 1,18
50 ©024 1,16
60 02 | o115
80 019 1 113
100 [ .07 1,12
200 L012 | 108

Falls diese Bedingungen erfiillt sind, darf nach ¢} ver-
fahren werden; andernfalls sind die folgenden Prijt-
einheiten -nach Abschnitt 3.1.6.2 zu priifen, und zwar
solange, bis das neuerdings gebildete - kurzfristige
Niveau wieder den Bedingungen dieses Abschnittes
entspricht.

Ist das langfristige Niveau mit dem Wert » nach q)
bestimmt und erfillt das kurzfristige Niveau die unter bj
genannten Bedingungen, so darf aus dem nachstehen-
den Bild der zvu x gehdrige Werl k” in Rechnung
gestellt werden. .

Fir ;gz 175 gilf E”=0.

Eine einzelne Schmelze wird geprift, indem man Stich-
proben vom Umfang nach Tabelle 2 zieht, ihren Mittel-
wert x berechnet und Uberpriift, ob

-n-

X =x

1"
B A 74
= *min T kv {6}

min — v,)
liegt, wobei der Wert v fir die entsprechenden Prij-
fungen aus Abschnitt 3.2 zu entnehmen ist.

Werden diese Bedingungen nicht eingehalten, so sind aus

derselben Prisfeinheit erneut Proben zu ziehen und nach
Abschnitt 3.1.6.2 bzw. 3.1.6.3 zu prifen.

4
ix

ist, und ob zus&tzlich kein Mefiwert unter



2010

15 I S : |
n= ! . i i ; i
1,[. 2 : ; : i
13 B
12 - ;\
1T "
16?‘4’5\j\\\ I
oot NN N
Iy SIS

k" 07 E— ;~_T§§§*>\§ f

1718

14151,

L - ke i
050607080910 111213

¥ —

Die -Erstwerte der Prifungen mit Probenumfang nach
Tabelle 2 sind in das kurz- bzw. langfristige Qualitéts-
niveau einzubeziehen, nicht jedoch die Werte ggf. erfor-
derlicher Nachpriifungen.

3.2. Auf eine Schmelze bezogene Prifung
bei Betonstabstahl

{erg&nzende Angaben zu den Abschnitten 3.1.6.2
und 3.1.63). -

3.2.1. Prifung des Querschnittes

Die Produktion ist so einzustellen, daf3 der Querschnitt
im Mittel mindestens dem Nennquerschnitt entspricht. Der
Einzelwert Isiche DIN 488 Blatt 2*), Abschnitt 1), darf um
hochstens — 49, vom Nennquerschnitt (siche DIN 488
Blatt 2*), Tabelle 1), abweichen.

3.2.2. Priifung der Oberfldchengestalt

Werden die in DIN 488 Blatt 2*), Tabelle 2, festgelegten
Richtwerte der Rippenabmessungen nicht eingehalten, dann
ist die bezogene Rippenfliche nach DIN 488 Blaft 3%, Ab-
schnitt 2.5, nachzuweisen. Der Mittelwert mufl mindestens
dem Nennwert entsprechen, kein Einzelwert darf um mehr
als 59, unter dem Nennwert liegen.

3.2.3. Prifung der Streckgrenze
Der Mittelwert muf mindestens um den Vorhaltewert
v = 15N/mm? (1,5kp/mm?) iber dem Nennwert liegen.

3.2.4. Priifung der Zugfestigkeit

Kein Einzelwert darf den Nennwert nach DIN 488 Blast 17,
Tabelle 1, unterschreiten. Aufierdem muf3 jeder Einzelwert
der Zugfestigkeit mindestens das 1,05fache des nach Ab-
schnitt 3.2.3 ermittelten FEinzelwertes der Streckgrenze be-
fragen.

3.2.5. Priifung der Bruchdehnung
Der Miitelwert muB mindestens um den Vorhaltewert
v = 1,59, Uber dem Nennwert liegen.

_3.2.6. Priifung des Biegeverhaltens

Der Riickbiegeversuch bzw. Faitversuch ist nach DIN 488
Blait 3*), Abschnitt 3.3.1 bzw. 332, durchzufihren.
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3.2.7. Priifung der SchweiBleignung

Es ist die Einhaltung der chemischen Zusammensetzung
(Schmelzenanalyse)} nach DIN 488 Blatt 1*), Tabelle 1, durch
eine Werksbescheinigung nach DIN 50 049 auf dem Liefer-
schein des Herstellerwerks nachzuweisen.

Wird im Einzelfall von der chemischen Zusammensetzung
abgewichen, so ist fir die betreffenden Schmelzen der
Nachweis der Schweifleignung durch Versuche zu kigren.
Art und Umfang der Prijfung richten sich nach Tabelle 2.

3.3. Auf die Tagesproduktion bezogene Prifung
bei Betonstahimatien
(ergdnzende Angaben zu Abschnitt 3.1.6.2).

3.3.1. Priifung des Querschnittes

Die Produktion ist so einzustellen, dafi der Querschnitt im
Mittel mindestens dem Nennquerschnitt entspricht. Der Ein-
zelwert (siche DIN 488 Blatt 5*), Abschnift 1) darf um
hdchstens — 49/, vom Nennquerschnitt (siche DIN 488
Blatt 4*), Tabelle 1) abweichen.

3.3.2. Priifung der Oberfliachengestalt

Bei profilierten Bewehrungsstaben sind die Profilabmes-
sungen nach DIN 488 Blatt 4*), Tabelle 2, bei allen Stében
einzuhalten, wobei die angegebenen zuldssigen Ab-
weichungen fir Einzelwerte gelten.

Bei gerippten Bewehrungsstéiben sind die bauaufsichilich
festgelegten Werte ¢} einzuhalten. Wird von diesen Werten
abgewichen, so ist nachzuweisen, dafl die bezogene
Rippenfldche nach DIN 488 Blatt 4 *), Tabelle 1, eingehalten
ist. Der Mittelwert muf3 mindestens dem Nennwert eri-
sprechen, kein Einzelwert darf um mehr als 5%, unter dem
Nennwert liegen.

3.3.3. Priffung der Streckgrenze
Der Mittelwert muf’ mindestens um den Vorhaltewert
v = 40 N/mm2 {4 kp/mm?) (ber dem Nennwert liegen.

3.3.4. Prifung der Zugfestigkeit

Kein Einzelwert darf den Nennwert nach DIN 488 Blatt 1,
Tabelle 1, unterschreiten. AuBerdem muf3 jeder Einzelwert
der Zugfestigkeit mindestens das 1,05fache des nach Ab-
schnitt  3.3.3 ermitielten Einzelwertes der Streckgrenze
betragen. -

3.3.5. Priifung der Bruchdehnung
Der Mittelwert muf? mindestens um den Vorhaltewert
= 1,59, Uber dem Nennwert liegen.

3.3.6. Priifung der Scherfestigkeit
Der Mittelwert mufl mindestens um den Vorhaltewert
v=10,10 F_- 5, ber dem Nennwert liegen.

3.3.7. Priifung des Biegeverhaltens

Der Riickbiege- bzw. Faltversuch ist nach DIN 488 Blatt 5*),
Abschnitt 3.1.3 bzw. 3.1.4, durchzufihren.

3.3.8. Priifung der SchweiBausfithrung

Die Priifung ist nach DIN 488 Blatt 5*), Abschnitt 4, durch-
zufihren.

3.3.9. Prifung der SchweiBBeignung der Stéhle

Es gilt Abschnitt 3.27 sinngemd&f. Bei Uberschreitung der
Analyse im Einzelfall ist die Anzahl der Proben nicht auf
die Tagesproduktion, sondern auf die betreffende Schmelze
und den betreffenden Durchmesser zu beziehen.

*; Ausgabe April 1972 )

4 In der Regel werden die Richtwerte fir die Oberflachen--
gestaliung im Bescheid Uber die Zuteilung des Werk-
kennzeichens angegeben.
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3.3.10. Prifung unter hdauvfig wiederholter Belastung

Die Prifungen sind nach DIN 488 Blatt 5*), Abschnitt 3.1.5,
durchzufihren, aber nur, wenn das Werk Betonstahlmatten
fiir nicht vorwiegend ruhende Beanspruchung fertigt. Dabei
sollen mdglichst die gleichen Stabkombinationen wie bei
den Erstprifungen nach Abschnitt 2.4.1 geprift werden.
Ist dies nicht mdglich, so sind andere Stabkombinationen
zu wdhlen, die an der Grenze des unginstigsten her-
gestellten Durchmesserverhdlinisses liegen. Die Proben sind
gleichmé&fBig Uber einen Produktionszeitraum verteilt zu
entnehmen. Je 1000t, mindestens aber halbjébrlich, sind
von je 3 Durchmesserkombinationen 5 Proben am diinneren
Stab der jeweiligen Durchmesserkombination nach DIN 488
Blatt 57}, Abschnitt 3.1.5, bei einer Schwingbreite der
Spannung von 120 N/mm? {12 kp/mm?) zu prifen. Die Ver-
suche gelten als bestanden, wenn je Durchmesserkombi-
nation mindestens 3 Proben nicht vor Erreichen der Grenz-
lastspielzahl von 2:10% brechen und keine der restlichen
beiden Proben eine Bruchlastspielzahl von weniger als
0,5:-105 aufweist. Wird diese Bedingung nicht erfillt, so
ist die Daverschwingfestigkeit nach Abschnitt 2.4.6 nach-
zuweisen.

4. Fremdiiberwachung

' 4.1. Art, Umfang und Hdéaufigkeit

4.1.1. Im Rahmen der Fremdiberwachung durch eine ge-
eignete Uberwachungs-Giiteschutzgemeinschaft 5) oder auf
Grund eines Uberwachungsvertrages durch eine hierfor
anerkannte Prifstelle 3} ist die Eigeniberwachung durch
Einsichtnahme in die Aufzeichnungen iiber die betriebliche
Eigeniberwachung und durch Prifung -von Proben nach-
zupriifen; ferner ist festzustelien, ob die personellen und
gergtemafBigen Erfordernisse eingehalten sind. Die Uber-
wachungsprifungen sind nach Produktionsaufnahme in
Zeitabstanden von etwa 4 Wochen durchzufishren.

Es sind diejenigen Eigenschaften durch Versuche zu iber-
prifen, die der EigenGberwachung unterliegen. Die Ergeb-
nisse sind statistisch auszuwerten und den Ergebnissen
der Eigentberwachung gegeniiberzustellen. Zusétzlich sind
Versuche unter hdéufig wiederholter Belastung (Daver-
schwingversuche} durchzufihren (siche Abschnitt 4.3).

4.1.2. Der Hersteller hat der fremdiberwachenden Stelle
schriftlich mitzuteilen:

a: die Inbetriebnahme des Werkes,

b Name des technischen Werkleiters, auch bei Wechsel,

! die fir die Produktion vorgesehenen Abmessungen bzw.
Durchmesserkombinationen,

i die Durchfilhrung der Eigeniberwachung,

die Aufnahme der Produktion weiterer Abmessungen
‘bzw. Stabkombinationen.

n

e

4.1.3. Nach wesentlichen Beanstandungen oder unzurei-
chenden Priifergebnissen sind unverziiglich Wiederholungs-
prifungen durchzufGhren. Mdéngel, die im Rahmen der
Eigeniberwachung festgestellt und unverziiglich abgestelit
worden sind, kénnen unbeanstandet bleiben.

‘4.2. Probenahme

Die Proben sind vom Priifer oder Beauftragten der fremd-
iiberwachenden Stelle im Herstellwerk aus einem mdglichst
grofien Yorrat oder aus der Fertigung zu entnehmen. Sie

*} Ausgabe April 1972

5) Verzeichnisse der bavaufsichllich anerkannten Uber-
wachungs-/Giiteschutzgemeinschaften und  Prifstellen
werden unter Abdruck des Uberwachungszeichens (Giite-
zeichens) beim Institut fir Bautechnik in Berlin gefihrt
und in seinen Mitteilungen (zu beziehen beim Verlag
von Wilhelm Ernst & Sohn, 1 Berlin 31, Hohenzollern-
damm 170) verdffentlicht.
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sollen dem Durchschnitt der Erzeugung entsprechen. Die
Proben konnen in besonderen Féllen auch aus Héndler-
lagern oder auf einer Baustelle entnommen werden. Vom
Hersteller als fehlerhaft bezeichnete Erzeugnisse sind nur
dann von der Probennahme auszunehmen, wenn sie als
solche deutlich gekennzeichnet und getrennt gelagert sind.
Die Proben sind sofort unverwechselbar zu kennzeichnen.
Uber die Entnahme der Proben ist von dem Probennehmer
ein Protokoll anzufertigen, abzuzeichnen und vom Werk-
leiter oder seinem Vertreter gegenzuzeichnen. Das Protokoll
muf® mindestens folgende Angaben enthalten:

a) Hersteller und Werk,

b) ggf. Entnahmestelle,

¢) Bezeichnung des Erzeugnisses,

d} Kennzeichnung der Probe,

e) Ort und Datum,

f) Unterschriften.

Die Probenahme und Probenzah! sollen so abgestimmt
werden, daft das .Qualitétsniveau der Produktion erfafit
wird und durch Zusammenfcssung der Ergebnisse der

Uberwachungsprisfungen eine statistische Aussage még-
lich ist. -

4.3. Prifung unter héufig wiederholter Belastung

4.3.1. Betonstabstahle

Es sind j&hrliche Kontrollversuche an Proben mit 16 und
28 mm ¢ unter folgenden Bedingungen durchzufiihren:

Gepriift werden je 3 Proben nach DIN 488 Blatt 3%), Ab-
schnitt 3.2, bei einer Schwingbreite der Spannung von
200 N/mm2 (20 kp/mm2); davon muf} je eine Probe min-
destens 2-10¢, 1,2-10¢ und 0,4 - 105 Lastspiele ertragen.

Werden diese Bedingungen nicht erfillf, so sind fir jeden
Durchmesser der versagenden Proben erneut je 5 Proben
zu priifen. Dabei missen folgende Bedingungen erfiillt sein:
2 Proben missen mindestens 2-10¢ Lastspiele,

i Probe mufl mindestens 0,6 - 106 und

2 Proben miissen mindestens 0,3-10¢ Lostspiele eriragen.

Wird auch diese Priifung nicht bestanden, dann ist wie bei
der Erstprifung nach Abschnitt 2.3.5 vorzugehen.

4.3.2. GeschweiBte Betonstahlmatten

Es sind jdhrliche Kontrollversuche an 3 Durchmesserkombi-
nationen mit je 5 Proben durchzufithren, aber nur, wenn
das Werk Betonstahlmatten fiir nicht vorwiegend ruhende
Beanspruchung fertigt. Fir die Durchfiilhrung und die Be-
wertung der Prifungen gilt Abschnitt 3.3.10 sinngeméf.

4.4. Uberwachungsbericht

Die Ergebnisse der Fremdiiberwachung sind in einem Uber-
wachungsbericht festzuhalten.

Der Uberwachungsbericht muf3 unter Hinweis auf diese
Norm folgende Angaben enthalten:

d) Hersteller und Werk,

b) Bezeichnung des Erzeugnisses,

c) Umfang, Ergebnis und Bewertung derEigeniiberwachung.
d) ggf. Angaben iiber die Probennahme,

e) Ergebnisse der bei der Fremdiberwachung durch-
gefihrten Priifungen und Vergleich mit den Anfor-
derungen,

f) Gesamtbewertung,
g} Ort und Datum,

h) Unterschrift und Stempel der fremdiberwachenden
Stelle.

Der Bericht ist beim Hersteller und bei der fremdiber-
wachenden Stelle mindestens 5 Jahre aufzubewahren.
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5. Kennzeichnung
fir die Uberwachung und Lleferschem
5.1. Nack dieser Norm hergestellter Betonstahl ist mit

numerierten Llieferscheinen auszuliefern, die folgende An-
gaben enthalten:

a) Hersteller und Werk,

b) Werkkennzeichen bzw. Werknummer,

c) fremdiberwachende Stelle — ggf. mit Zeichen —,

d) vollstéindige Bezeichnung des Betonstahls,

e} bei geschweifiten Betonstahlmatten ggf. die Eignung
fUr nicht vorwiegend ruhende Beanspruchung,

f) Umfang der Lieferung, '

g) Tag der lieferung,

h} Empfénger.

5.2. Bei Llieferung des Betonstohls Uber einen Héndler
oder einen Biegebetrieb, der von verschiedenen Herstellern
Betonstahl bezieht, wird auf dem Lieferschein durch den
Handler oder Biegebetrieb versichert, dafl er Betonstahl
nur aus Herstellwerken beziehi, die einer Uberwachung
{Giteliberwachung) nach DIN 488 Blatt é unterliegen.

~ 6. Formelzeichen und deren Bedeutung

k = Annahmefakior
x

= Mittelwert der Stichprobe von Meflwerten einer
Schmelze oder einer als Prijfeinheit zu betrach-
tenden Tagesproduktion; die Stichprobengréfie
ist aus Tabelle 2 zu entnehmen.

v = Yorhaltewert

»

min = Nennwerf

= Aussagesicherheit

= Mittelwert der 15 Messungen einer Stichprobe aus
einer Prifeinheit {Schmelzen, Tagesproduktion)

=l Wn

= Mittelwert einer Stichprobe von 35 MefBwerten
einer Priifeinheit (Schmelzen, Tagesproduktion)

R
(]
n

o = Standardabweichung der zugehdrigen Grund-
gesamtheit, auf Grund langfristiger Auswertungen
im Einvernehmen mit der iiberwachenden Stelle
festgelegt.

5 = Standardabweichung einer Stichprobe der Stich-
probengréfle 35, errechnet aus den 35 MeB-
werten x;

Sk = Standardabweichung des kurzfristigen Qualitéts-
niveaus, wobei n = 30 Einzelwerte vorliegen.

xL = Mittelwert des kurzfristigen Qualitatsniveaus

5 = Standardabweichung, errechnet aus den n = 200
Einzelwerten des langfristigen QualitGtsniveaus

Mittelwert des langfristigen Qualitatsniveaus

"
=
I

xl “min

{dient zur Ermittlung des Faktors k™).

]
1

*} Ausgabe April 1972

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Westialen — Nr, 129 vom 24. November 1975

DIN 488 Blatt 6
K" = Annahmefaktor bei der Variablenprisfung
mit Vorinformation
f1-fo = Zahlenwerte aus Tabelle 3
n = Stichprobenumfang der Prifeinheit

(Schmelze, Tagesproduktion nach Tabelle 2)

opsg = der Schnifipunkt zwischen der Linie im Wéhler-
Schaubild, die 509/, dller eingezeichneten Ver-
suchspunkte nach unten begrenzi, mit der Ordi-
nate der Grenzlastspielzahl von 2-10¢

op 1o = der Schnittpunkt zwischen der linie im Wé&hler-

Schaubild, unter der 10%/; aller eingezeichneten
Versuchspunkte liegen, mit der Ordmaie der
Grenzlastspielzahl von 2-10¢

x-%/o-Fraktile = derjenige Wert eines Qualitétsmerkmales,
unter dem x-Prozent der mdglichen Mef3-

werte einer Grundgesamtheit bzw. Stich-
probe auftreten.

Aus einer Stichprobe x;,i =1,...n der Gréfie n errechnet

sich der Mittelwert zu:

n
== x
n n 1

i=1

und die Standardabweichung zu

n

I VT L
= |/ ooy L

I
/

i=1

oder einfacher

Es gilt fir: x35und s : =33

';k und S =g

x; und s : n=n

s o

Fc.ﬁS

Scherwert 75 =

S = Scherkraft (Knotenscherfestigkeit nach DIN 488
Blatt 1*), Tabelle 1, Zeile 9)

F_ = Querschnitt des Nenndurchmessers des Zugstabes
der Scherprobe

s = Mindestsireckgrenze nach DIN 488 Blait 1*
Tabelle 1, Zeile 2.

[y

8

— MBI. NW. 1975 S. 2004.
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232341 7
Richtlinien fiir Fassadenbekleidungen
mit und ohne Unierkonstruktion

RdErl. d. Innenministers v. 23. 10. 1975
-V B2-466.100

1. Die
Richtlinien fiir Fassadenbekleidungen
Anlage mit und ohne Unterkonstruktion
— Fassung Mérz 1975 —
werden hiermit nach § 3 Abs. 3 der Landesbauordnung
{(BauO NW]) als Richtlinien bauaufsichtlich eingefiihrt.
Die Richtlinien werden als Anlage hekanntgemacht.

2. Bei Anwendung der ,, Richtlinien fiir Fassadenbekleidun-
gen mit und ohne Unterkonstruktion” — Fassung Mérz
1975 —ist iolgendes zu beachten:

2.1, Zu den Abschnitten 2.2.1, 2.2.4, 2.4.5.1 und 7.1:

Die Priifung der Fassadenbekleidungselemente und der
Unterkonstruktion datf nur von Priifstellen durchgefiihrt
werden, die in einem beim Institut fiir Bauiechnik, Ber-
lin, gefiihrten Verzeichnis benannt sind. Das Verzeichnis
dieser Priifstellen wird in den , Mitteilungen''t) des Insti-
tuts fiir Bautechnik veréifentlicht und jeweils ergénzt.
2.2, Zu Abschnitt 6.2 und Abschnitt 6.3:

Die erforderlichen Werkszeugnisse sind zu den Bauak-
ten zu nehmen.

2.3. Zu Abschnitt 7.2 und Abschnitt 7.3:

Die erforderlichen Priifzeugnisse sind mit den Bauvorla-
gen einzureichen und zu den Bauakten zu nehmen.

3. Das Verzeichnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW einge-
ithrten technischen Baubestimmungen, Anlage zum
RdEIlL v. 7. 6. 1963 (SMBI. NW, 2323) ist in Abschnitt 5.2
wie folgt zu ergénzen:

Spalte 2: Marz 1975

Spalte 3: Richtlinien fiir Fassadenbekleidungen
mit und ohne Unterkonstruktion

Spalte 4: R )

Spalte 5: 23. 10. 1975

Spalte 6: MBL NW. S. 2013/SMBI1. NW. 232341

4. Die Richtlinien kénnen beim Beuth-Verlag GmbH,"
1 Berlin 30, Burggrafenstr. 4-7, bezogen werden.

1} Vertrieb Gropius'sche Buck- und Kunsthandlung, 1 Beriin-Si. Hohenzollern-
damm 170. -

2013



2014

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen — Nr. 129 vom 24. November 1975 -

-Richtlinien fiir Fassadenbekleidungen
mit und ohne Unterkonstruktion

Ausgabe August 1975

1. Geltungsbereich

Die Richtlinie gilt fiir Bekleidungen von AuBenwinden
mit und ohne Unterkonstruktionen und die zugehorigen
Befestigungsmittel, soweit die' Konstruktionen nicht durch
die Norm DIN 18315%) erfaBt werden.

2. Standsicherheit

2.1. Allgemeines

Fassadenbekleidungen miissen standsicher und auch im
Bauzustand ausreichend befestigt sein.

2.2. Lastannahmen

2.2.1. Eigenlast

Die Lasten aus Eigenlasten sind nach DIN 1055 Blatt 1
anzunehmen.

Bei Baustoffen, deren Gewicht nicht in DIN 1055 ange-
geben ist, muB das Eigengewicht durch ein Priifzeugnis?)
nachgewiesen werden.

Bei Baustoffen, bei denen eine Feuchtigkeitsaufnahme
nicht ausgeschlossen werden kann, muf der rechnerische
Nachweis mit dem Gewicht des nassen Stoffes gefiihrt
werden, das sich im Versuch nach 10miniitiger Lagerung
unter Wasser ergibt. Ersatzweise kann mit einer zusitz-
lichen Last von 10 kp/m2 gerechnet werden.

2.2,2. Windlast

Fiir die Lasten aus Wind gelten DIN 1055 Blatt 4 und die
zugehorigen ergéinzenden Bestimmungen. Simtliche in der
Konstruktion durch Windlasten entstehenden Kriifte sind
vom Entstehungsort, also den Fassadenbekleidungselemen-
ten iiber die Unterkonstruktion sicher in die Verankerungs-
bauteile (Bauwerk) zu leiten.

1) Eire Liste der Priifanstelten siehe ,Mitteilungen® des Instituts fiir Beutechnik.
\E“I’ISD Gropius’sche Buch- und Kuns thendlung, 1 Berlin 31, Hohenzollerndamm

*) Im Lcnd- NW. bauauisichtlich nicht eingefiihrt.

2.2.3. Schnee- und Eislast

Schnee- und Eislasten sind in der Regel bei vertikalen
Wandbekleidungen nicht zu beriicksichtigen. Wird durch
die Ausbildung der Fassade allerdings eine Schneeablage-
rung oder Eisbildung erméglicht, so sind nach DIN 1055
Blatt 5 in Gegenden mit extremen Witterungsverhiltnissen
diese Lasten mit zu beriicksichtigen. Fiir geneigte Wiinde
sind die Lasten wie fiir Dachkonstruktionen anzusetzen.

2.2.4. StoBlasten

Infolge leichter StoBlasten diirfen die Bekleidungselemente
nicht im Ganzen oder in Teilen herabfallen. Diese Anfor-
derungen konnen durch folgenden Versuch nachgewiesen
werden:

Mittels einer Voll-Stahlkugel mit dem Gewicht von

G = 1kg ist auf die befestigte Fassade eine StoBenergie
von mindestens 0,6 kpm an der ungiinstigsten Stelle auf-
zubringen. Der Versuch muf} an 3 Fassadenbekleidungs-
elementen durchgefiihrt werden, wovon mindestens zwei
die o. e. Anforderungen erfiillen miissen.

2.3. Formiinderungen

2.3.1. Temperatur

Bei der Anwendung der Fassadenbekleidung sind Tempe-
raturdifferenzen zwischen der Einbautemperatur und
Grenzwerten von —20°C und + 80 °C zu beriicksichtigen.
Es ist zu beachten, da® Temperaturdifferenzen zwischen
der AuBenhaut und Unterkonstruktion und Bauwerk so-
wie zwischen den einzelnen Teilen der AuBenhaut bzw.
der Unterkonstruktion auftreten kénnen.

2.3.2. Quellen und Schwinden

Bei Baustoffen, die infolge Feuchtigkeitsaufnahme oder
-abgabe quellen oder schwinden, miissen die Abmessungs-
dnderungen beriicksichtigt werden.

Aufgestelit vom Fachnormenausschuf3 Bauwesen im DIN ¢ Herausgegeben vom DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

8.75
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2.4. Nachweise

2.4.1. Allgemeines

Die Standsicherheit und Bemessung der Auf3enwandbeklei-
dung sowie die Einleitung simtlicher Lasten aus dieser
Bekleidung in das Bauwerk sind in der statischen Berech-
nung iibersichtlich und leicht priifbar nachzuweisen, sofern
die einzelnen Konstruktionsteile nicht offensichitlich aus-
reichend bemessen sind.

Die nach DIN 18202 Blatt 2 MaBtoleranzen im Hochbau; Eben-
heitstoleranzen fiir Oberflichen von Winden, Massiv-Deckenun-
terseiten und Bauteilen — Ausgabe Juni 1974 — Vornorm —~ mogli-
chen Ebenheitstoleranzen sind beim rechnerischen Nachweis
durch einen Zuschlag von 30 mm zum planméBigen Abstandsmal
zwischen Rohbau und Auflenwandbekleidungselementen zu be-
riicksichtigen. Davon kann abgesehen werden, wenn die tatsdchli-
chen Abweichungen am Bauwerk ermittelt und der Berechnung
zugrunde gelegt werden oder wenn aufgrund der gewahlten Kon-
struktion ein vergroBertes Abstandsmal} ausgeschlossen ist.

2.4.2. Lastfille

Den Nachweisen miissen das Eigengewicht, die Wind-
belastung und ggf. Eis- und Schneebelastung zugrunde
gelept werden.

Sofern nicht durch konstruktive Manahmen Forminde-
rungen ohne Behinderung méglich sind, muf} auferdem
fiir die Fassadenbauteile und die Verbindungsmittel die
Aufnahme der Zwingungsbeanspruchungen nachgewiesen
werden. :

" 2.4.3. Fassadenbekleidungselemente

2.4.3.1. Bei Gebduden bis zu zwei Vollgeschossen mit
einer GesamihGhe bis zu 8 m braucht im allgemeinen fiir
Fassadenbekleidungselemente ein statischer Nachweis
_nicht vorgelegt zu werden. -

2.4.3.2. Bei Elementen, deren Schnittgréen sich nicht
durch Rechnung ermitteln lassen, kann diese durch Ver-
suche einer amtlichen Materialpriifungsanstalt ersetzt wer-
den. Ebenso konnen (zur Erginzung der Berechnung)
Teile der SchnittgroBenermittlung durch Versuche ersetzt
werden.

2.4.3.3. Die Bemessung muf3 nach den Technischen Bau-
bestimmungen erfolgen. Bei Fassadenbekleidungselemen-
ten, die nach Technischen Baubestimmungen nicht beur-
teilt werden konnen, ist der Nachweis der Brauchbarkeit
fiir den Verwendungszweck, z. B. durch eine allgemeine
banaufsichtliche Zulassung, zu fiihren.

2.4.3.4. Fiir Fassadenbekleidungselemente nach dieser
Richtlinie entfillt eine untere Begrenzung der Dicke, wie
sie fiir tragende Bauteile in Technischen Banbestimmungen
enthalten ist.

2.4.4. Unterkonstruktion

2.4.4.1. Die Standsicherheit der Unterkonstruktion gegen
die aufgefiihrten Beanspruchungen ist nach den Techni-
schen Baubestimmungen nachzuweisen.

2.4.4.2. Die Mindestdicke muf3 entsprechend den dort
angegebenen Werten fiir tragende Teile im Freien einge-
halten werden. Abweichend davon kann fiir Stahl beim
Vorliegen eines ausreichenden Korrosionsschutzes nach
Absehnitt 3.2.3 und bei Aluminium nach DIN 4113 eine
Mindestdicke von 1,5 mm angewendet werden.

2) Priifung der Beschichtung vgl. ,,Richtlinien zur Beurteilung von
Baustihlen*, Mitteilungen des Instituts fiir Bautechnik Nr. 6 v.
Dez. 1973, Vertrieb Gropius’sche Buch- u. Kunsthandlung,

1 Berlin 31, Hohenzollerndamm 170.
. 3) Richtlinie filr die Herstellung nach dem Handbuch Architek-
furemail des Deutschen Emailzentrums Hagen.

4) Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung fiir nichtrostenden
Stahl vom 31. 5. 1974, GeschZ.: 1/3-1.14. 5.
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2.4.5. Befestigungen

2.4.5.1. Befestigungen auf der Unterkonstruktion

Fiir die Befestigungen muf3 in einer statischen Berechnung
die Beanspruchung nachgewiesen werden.

Bei Befestigungen durch Niete oder Schrauben sind die
Beanspruchungen den nach Abschnitt 7 ermittelten Grenz-
lasten gegeniiberzustellen, soweif ihre Tragfdhigkeit nicht
nach Technischen Baubestimmungen nachgewiesen werden
kann.

Andere Befestigungsmittel, die nicht durch Technische
Baubestimmungen beurteilt werden konnen, bediirfen eines
Brauchbarkeitsnachweises flir den Verwendungszweck

z. B. dureh eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung.

2.4.5.2. Befestigungen am Bauwerk
Die Befestigungen an Holz- oder Metallkonstruktionen

sind nach den geltenden Technischen Baubestimmungen
auszufiihren.

Befestigungen, die nicht den Technischen Baubestimmun-
gen entsprechen, bediirfen eines Brauchbarkeitsnachweises
fir den Verwendungszweck z. B. durch eine allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung.

2.4.6. Sicherheit

2.4.6.1. Fiir die Fassadenbekleidungen und die Unterkon-
struktionen sind die Sicherheiten bzw. die zulissigen
Spannungen aus den entsprechenden Technischen Bau-
bestimmungen einzuhalten.

2.4.6.2. Die Befestigungen der Fassadenbekleidungen miis-
sen, soweit sie nicht nach Technischen Baubestimmungen
beurteilt werden konnen, nach Abschnitt 2.4.5.1 an der
Unterkonstruktion unter der groBten rechnerischen Bean-
spruchung mindestens eine 3 fache Sicherheit gegen den
nach Abschnitt 7 ermittelten Grenzwerte bei statischer
Beanspruchung aufweisen.

3. Dauerhaftigkeit

3.1. Frostbestindigkeit

Die wasseraufnahmefdhigen Bekleidungselemente miissen
frostbestdndig sein. Der Nachweis ist nach den fiir die ver-
wendeten Baustoffe geltenden Baustoffnormen zu fiihren.

3.2. Witterungseinfliisse und Schidlinge

3.2.1. Bekleidungselemente, Unterkonstruktion und Be-
festigungsmittel miissen sorgfiltig gegen Korrosion, Fiul-
nis und Schédlinge geschiitzt sein.

3.2.2. Bekleidungselemente aus Stahlblech miissen Korro-
sionsschutz I nach DIN 4115 oder einen gleichwertigen
Schutz z. B. durch Kunststoffbeschichtung2) oder Emaillie-
rung3) haben. Nichtrostendet) und wetterfeste5) Stihle
konnen ohne zusitzlichen Korrosionsschutz verwendet
werden.

3.2.3. Unterkonstruktionen aus Stahl miissen die Anforde-
rungen des Korrosionsschutzes I nach DIN 4115 erfiillen.
Die Schnitt- und Bearbeitungskanten miissen entsprechend
geschiitzt sein. '

3.2.4. Zur Verbindung der Bekleidungselemente mit der
Unterkonstruktion und einzelner Teile der Unterkonstruk-
tion miteinander miissen nichtrostende Verbindungsmittel
(z. B. nichtrostender Stahl, Aluminium oder Kupferwerk-
stoffe) verwendet werden. Ein Korrosionsschutz lediglich
durch- Verzinkung, Cadmierung o. 3 reicht nicht aus.

3.2.5. Bei Metallverbindungen muf eine Kontakt- hzw.
Spaltkorrosion durch geeignete MaBnahmen verhindert
werden. .

B) Vergleiche ,,Richtlinien fiir die Lieferung, Verarbeitung und
Anwendung wetterfester Baustihle** oder DASt-Ri 007.
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4. Bauliche Durchbildung

4.1. Die Fassadenbekleidungen miissen 50 befestigt wer-
den, daf Zerstorungen durch Verformungen an Gebdude-
fugen nicht auftreten konnen. .

4.2. Die Forménderungen nach Abschnitt 2.3 miissen
— soweit sie nicht rechnerisch beriicksichtigt werden —
durch konstruktive MaBnahmen aufgenommen werden.

4.3. Unzumutbare Geriiuschbelistigungen aus Wind und
Temperaturverformungen sollen durch konstruktive Maf3-
nahmen verhindert werden.

4.4. Wenn durch zu groe Durchbiegungen die Brauchbar-
keit beeintriichtigt wird, ist die Grofe der Durchbiegungen
z. B. durch bauliche Vorkehrungen zu beschrinken.

4.5. Bei punktartigen Befestigungen miissen fiir Platten
von mehr als 2000 cm? mindestens vier Befestignngspunkte
verwendet werden.

4.6. Beliiftete Fassadenbekleidungen miissen so ausgebildet
werden, daB eine ausreichende Hinterliiftung eintritt.

4.7. Leuchtreklamen, Sonnenschutz, Geriistverankerungen
u. 4. diirfen nicht an den Fassadenbekleidungselementen,
sondern nur am Bauwerk direkt oder an der Unterkon-
struktion, wenn diese ausreichend dimensioniert ist, ver-
ankert werden.

4.8. Die Unterkonstruktion muf in horizontaler Richtung
ca. alle flinf Meter und in vertikaler Richtung alle 2 Stock-
werke unterbrochen werden, sofern der Gefahr eines
durchlaufenden Abreiens einer groferen Fliche nicht
durch andere Manahmen begegnet wird.

5. Brandschutz

Fiir den Brandschutz sind die bauaufsichtlichen Vorschrif-
ten und die dazu ergangenen Ausfiihrungsvorschriften und
Richtlinien (z. B. die Richtlinie fiir die Verwendung brenn-
barer Baustoffe im Hochbau) zu beachten.

6. Uberwachung

6.1. Werden Baustoffe verwendet, die aufgrund bauauf-
sichtlicher Vorschriften einer Uberwachung (Giiteiiber-

wachung) bediirfen, muf ein entsprechender Nachweis

vorliegen.

6.2. Bei genormten Baustoffen oder Bauteilen, bei denen
aufgrund bauaufsichtlicher Vorschriften eine berwachung
nicht vorgeschrieben ist, hat sich die ausfiihrende Firma
aufgrund eines Werkszeugnisses nach DIN 50 049 bestiti-
gen zu lassen, da® diese den entsprechenden Technischen
Baubestimmungen sowie den .,,Richtlinien fiir Fassadenbau-
teile mit und ohne Unterkonstruktion® und den in der
statischen Berechnung zugrunde gelegten Baustoffen ent-
sprechen. Ferner muf ein zusitzliches Zeugnis mit Angaben
iiber den Korrosionsschutz vorliegen.

6.3. Soweit bei der Befestigung der Fassadenbekleidungs-
elemente nicht genormte Befestigungsmittel verwendet
werden, -1st durch ein Werkszeugnis der herstellenden
‘Firma zu bestitigen, daB die Befestigungsmittel in Mate-
rial, Art und Bemessung mit den nach Abschnitt 7 dieser
Richtlinien gepriiften iibereinstimmen.

7. Priifung der Befestigungen durch
Niete oder Schrauben

7.1. Allgemeines

Die Priifung gilt nur fiir die Befestigungen der Fassaden-
bekleidungselemente an der Unterkonstruktion.

Die zu priifenden Befestigungen sind unter Aufsicht der
untersuchenden Priifanstalt und unter den Bedingungen
der praktischen Ausfilhrung herzustellen.
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7.2. Priifung auf Lochleibungsbheanspruchung,

Ausreilen und Abscheren
7.2.1. Versuchsdurchfithrung
An Probekdrpern aus den Fassadenbekleidungselementen
und der Unterkonstruktion sind mindestens je 5 Scher-
versuche entsprechend Bild 1 und 2 durchzufithren. Bei
der Priifung sind die geringsten Randabstéinde a min. bzw.
b min., die kleinsten Niet- und Schraubenabstinde 2a min,
in Ubereinstimmung mit der praktischen Ausfiihrung ein-
zuhalten. Bei orthogonalanisotropen Materialien miissen
beide Richtungen entsprechend Bild 2 untersucht werden.
In dern Prifzeugnis sind anzugeben:
Material, Abmessungen und Festigkeiten der Fassaden-
bekleidungselemente und der Unterkonstruktion, evil.
Zwischenlagen, .
Material, Art und Abmessungen der Verbindungsmittel,
die Bruchlasten und die Art des Versagens.

Fassadenbekleidungselement
AF AF

le? . ‘,\(-,.
%{ P

Bild 1. F “Unterkonstruktion 1F
: Fassaden-
FL bekleidungselement AF
aLs
' Ve
A 7l
) N E!
________ N
~ R
| FY Unterkonstruktion I'lF '
50mm__,_; e -—
Bild 2. (Z2amn) S1 52

7.2.2. Auswertung der Versuche

Fiir die Priifungen mit der ungiinstigeren Beanspruchung
sind weitere Versuche durchzufithren, so daf hierfiir min-
destens 10 Versuchsergebnisse fiir eine statistische Aus-
wertung vorliegen. Der 5% Fraktilenwert der Stichproken-
zahl ist als Grenzwert anzugeben.

71.3. Priffung der Auszugswerte
7.3.1. Versuchsdurchfiihrung

An Probekorpern aus den Fassadenbekleidungselementen
sind entsprechend Bild 3a mindestens 5 Versuche unter
Zugbeanspruchung durchzufiihren. Ferner sind an Probe-
korpern aus der Unterkonstruktion entsprechend Bild 3b
ebenfalls mindestens 5 Versuche unter Zugbeanspruchung
durchzufiihren. Die Stiitzweite des gepriiften Korpers ist
so zu wihlen, daB er nicht auf Biegung zerstort wird und
ein unbeeinfluBtes Herausziehen der Verbindungsmitte!
moglich ist.

Der Abstand zum Rand ist mit ¢ min. bzw. b min. zu
withlen.
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Im Priifzeugnis sind festzuhalten: )
Material, Abmessungen und Festigkeiten der Fassaden-
bekleidungselemente und der Unterkonstruktion,
Material, Art und Abmessungen der Verbindungsmittel
und evtl. Unterlagsscheiben, )
Bruchlasten und die Art des Versagens.

7.3.2. Auswertung der Versuche

Fiir die Priifungen mit der ungiinstigeren Beanspruchung
sind weitere Versuche durchzufiihren, so da hierfiir min-
destens 10 Versuchsergebnisse fiir eine statistische Aus-
wertung vorliegen. Der 5% Fraktilenwert der Stichproben-
zahl ist als Grenzwert anzugeben.

7.8.3. Die Versuche nach Bild 3a und 3b kénnen gegebe-
nenfalls durch Zusammenfiigen der beiden Probenformen
zu einer vollstiindigen Befestigung in einem Versuch
durchgefiihrt werden (Bild 4); die Anzahl der Versuche
ist dabei auf mindestens 10 zu erhéhen.

7.4. Grenzwerte fiir Schrigzug

Werden die Befestigungen durch Schriigzug beansprucht,
so kann fiir die Grenzwertverhiltnisse V : H gemif3 der
Skizze aus den Versuchen nach Abschnitt 7.2 und 7.3
der entsprechende Wert S fiir Schrigzug ermittelt werden.

vi
Vgrenz aus Versuch
nach Abschnitt 7.2
Vgre:z,
Hgyen, aus Versuch
nach Abschnitt 7.3
T .
v | s/

Hg rerz. H

Ein genauerer Nachweis ist moglich, indem die Versuche
nach Bild 3a und 3b oder Bild 4 mit dem Verhélinis der
im jeweiligen Anwendungsfall vorhandenen vertikalen
und horizontalen Belastungen auf Schrigzug untersucht
werden.

7.5. Priifung der Traglast der Befestigung

Zur Erginzung und Bestitigung der Ergebnisse aus
Abschnitt 7.2 bis 7.4 ist an einem Fassadenbekleidungs-
element ein Bauteilversuch entsprechend Bild 5 durchzu-
fiihren. Dabei muf3 das Element in der gleichen Art wie
in der auszufilhrenden Fassade an der Unierkonstruktion
befestigt werden. Der stiitzende Rahmen muf3 gegen
seitliche Verformungen in seiner Ebene steif sein.

Die Platte muf} als Simulation der Sogbelastung senkrecht
zu ihrer Ebene belastet werden. Mit diesem Versuch muf
nachgewiesen werden, da die Verbindung mindestens
eine 3fache Sicherheit gegen Versagen aufweist.
Fassadenbekleidungselemente, die mit mehr als 2 Befesti-
gungsreihen an der Unterkonstruktion befestigt werden,
miissen als Plattenstreifen mit zwei benachbarten Befesti-
gungsreihen (Einfeldplatten) und als Zweifeld-Plattenstrei-
fen mit 3 Befestigungsreihen untersucht werden.
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232341

Richflinien fiir die Verwendung
von Ankerschienen fiir kleinere Lasten
ohne besonderen Nachweis

RdErl. d. mnenministers v. 23. 10. 1975
-V B2-465.100

1. Die

1.

Richtlinien fiir die Verwendung von Ankerschienen

fiir kleinere Lasten ohne besonderen Nachweis

— Fassung Marz 1975 —

werden hiermit nach § 3 Abs. 3 der Landesbauordnung
(BauO NW}) als Richtlinien bauaufsichtlich eingefiihrt. Die
Richilinien werden als Anlage bekanntgemacht.

. Ankerschienen diirfen ohne weiteren Nachweis verwendet

werden, wenn die Bedingungen der Richtlinien eingehal-
ten werden.

. Das Verzeichnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW eingefiihr-

ten technischen Baubestimmungen, Anlage zum RdE1l. v.

7. 6. 1963 (SMBL. INW. 2323) ist in Abschnitt 5.2 wie folgt zu

erganzen:

Spalte 2: "Mérz 1975

Spalte 3: Richtlinien fiir die Verwendung von
Ankerschienen fiir kleinere Lasten ohne

besonderen Nachweis.

Spalte 4;: R :

Spalte 5: 23. 10. 1975

Spalte 6: MBL NW. S, 2018/SMBI1. NW. 232341

Anlage
Richtlinien fiir die
Verwendung von Ankerschienen fiir kleinere

Lasten ohne besonderen Nachweis
— Fassung Mdrz 1975 —

Die angehéngten Lasten diirfen als Fléchenlast bis zu
100 kp/m? (1 kN/m?) betragen; das heiBt, auf 1 m2 diirfen

i_llh

4.1,

4.2

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Wesifalen — Nr. 129 vom 24. November 1975

die Lasten auf eine oder mehrere Ankerschienen 100 kp
(1 kN) nicht Giberschreiten,

Der Stahl der Ankerschienen und der Verankerungsbii-
gel muB mindestens den Anforderungen des Baustahls
St 37 geniigen.

Bei einer Fldchenlast bis 50 kp/m? (0,5 kIN/m?) darf das
Widerstandsmoment der Ankerschienenquerschnitie
nicht kleiner sein als Wy, = 0,20 cm3, bei einer Flachen-
last3 bis 100 kp/m?2 (1 kIN/m?) nicht kleiner als We, = 0,35
cmS. :

Bei Stahlbetonkonstruktionen diirfen die Ankerschienen
nur in Normalbeton mindestens der Festigkeitsklasse Bn
150 eingebaut werden.

Die Ankerschienen miissen mindestens alle 25 cm durch
Verankerungsbiigel mit einem Querschnitt von minde-
stens 15/1,5 mm und zwei Haftenden von je 15 cm Lange
in Beton gehalten sein.

Der Uberstand an den Enden, vom letzten Verankerungs-
biigel gemessen, darf hochstens 5 cm betragen.

. Der Randabstand zwischen der Ankerschiene und einer

freien Betonkante darf 5 cm nicht unterschreiten.

An Stahl- oder Holzkonstruktionen miissen die Anker-
schienen mindestens alle 25 cm durch gebrduchliche
Verbindungsmittel gehalten sein. Die Befestigung muB
mittig oder symmetrisch zur Ankerschienenachse ange- -
bracht sein. :

Fiir den Korrosionsschutz der Ankerschienen in Abhén-.
gigkeit vom Anwendungsbereich gilt DIN 4115, In
Spannbetonbauteilen diirfen keine verzinkten Anker-
schienen angeordnet werden.

—MBIL NW. 1975 S. 2018.
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